Schablonen - Extern erzeugen - Tipps aus der Praxis

Mittwoch, 11. August 2021 17:26

Allgemein

Es besteht in Schnitt Profi(t) fir externe Software-Hauser jetzt die Moglichkeit, Schablonen
(Furnierabwicklung, Schmalteilzusammenfassung) tiber eine eigene Nomenklatur selber zu erstellen.

In der Vergangenheit mussten gewisse Schablonen vorhanden sein, damit "Externe" darauf
zugreifen konnten.

Eine genaue Spezifikation findet man im Interface-Guide. Siehe V11 Interface Guide

In dem Dokument nach folgendem Ausdruck suchen "Template detail for grain matching - import
parts".

Hier wird dann die Nomenklatur erklart, um diese Funktionalitat anzusteuern.

Eigene Notizen

Hinweis:
e Die eigenen Notizen beziehen sich auf die Version V11.04.04

Bei der Einarbeitung in das Thema sind noch folgende Punkte aufgefallen:

¢ In einer externen-Datei (csv, pnx, Excel) bzw. der Teileliste sollten entweder nur "eigene"
Schablonen Schnitt Profi(t) ('Grain matching') oder "Template details", also extern erzeugte
Schablonen, vorkommen. Dies hat damit zu tun, dass Schnitt Profi(t) Zeilen einfuigt, wenn die
Mutterbauteile, also die eigentlichen Schablonen, generiert werden.
o Aber:
Wenn die externe Software sortieren kann, ist das zu umgehen, indem man zuerst die
externen Schablonen schreibt und dann die "Schnitt Profi(t) internen".
= Hintergrund zum Tauschen ist die Zuschnittliste. In der Zuschnittliste werden
durch die internen Schablonen Zeilen hinzugefiigt, wodurch dann die Zuweisung
zu den externen Schablonen nicht mehr stimmen.
= |n dem Bildschirmschuss erkennt man, dass zuerst die externen Schablonen
kommen. Wenn das als Dadurch stimmt dann der Bezug in den Schablonen-Details
zu den Position der "Kinder-Bauteile".
Ware dann die Reihenfolge umgekehrt, wiirde die Zuordnung nicht mehr
stimmen.
= Es muss aber ggf. auch eine Einstellung "Zuschnittlisten-Optionen" in den
Systemparametern auf der Registerkarte "Regeln 2" berticksichtigt werden. Es
sollte die Option "Keine" ausgewahlt sein, um nicht wieder zusétzliche Zeilen
einzufiigen bzw. zu I6schen. Dann stimmt wiederum die Zuweisung nicht mehr.
Siehe Systemparameter - Regeln 2 - Zuschnittlisten-Optionen
¢ Das Zusatzinfofeld fiir die internen Schablonen ist das Feld "Schablone (W)". Man findet das
Feld in den Zusatzinfo-Feldtypen in der Kategorie Maserung.
¢ Das Feld fir die extern-erzeugten Schablonen ist das Feld "Schablonendetails". Man findet
das Feld in den Zusatzinfo-Feldtypen in der Kategorie Maserung.
¢ Das Feld "Plan fiir Masterteil (%)" bzw. "Masterteil-Plan" darf nicht beftllt werden, da das
automatisch durch Schnitt Profi(t) passiert.
¢ Beider Verwendung bzw. Generierung von externen Schablonen (Schablonendetails) muss
dieses Feld als Zusatzinfo angelegt sein und darf nicht vom Anwender gefillt werden.
¢ Der Index fur die Schablonendetails ist die Zeilennummer bzw. die Positionsnummer in der
Teileliste.
¢ In die Spalte "Schablonendetails" kann nichts manuell eingetragen werden. Diese Spalte kann
nur durch einen Import befillt werden.
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1 |Pos Nr Description Quantit Length Width Material Customer Order arge Template Details  Grain Matching (W)
2 |Pos Nr Bezeichnung Menge Lange Breite Material Kunde Auftrag Kan Schablonen-Details Schablone (W)
3 1 1 Seite 4 700,00 450,00 FP_19_DEKOR Schmid GmbH 2018-02 ABS 0

4 1 2 Boden 4 462,00 450,00 FP_19_DEKOR Schmid GmbH 2018-02 ABS_(4

5 1 3 RW 2 672,00 472,00 FP_10_WE Schmid GmbH 2018-02

6 1 4 Front 2 697,00 497,00 FP_19 Schmid GmbH 2018-02 A

7 11 5{Front-01 1 500,00 200,00 FP_19_DEKOR Schmid GmbH 2018-02

8 1 Frunt—UE 1 500,00 200,00 FP_19_DEKOR Schmid GmbH 2018-02

9 10_7|Front-03 1 500,00 200,00 FP_19_DEKOR Schmid GmbH 2018-02

10 1 8 Mutterteil01 1 500,00 608,80 FP_19_DEKOR Schmid GmbH 2018-02 34 40[5:6:7]]

" 11 9|Front-B-01 1 200,00 500,00 FP_19_DEKOR Schmid GmbH 2018-02 —

12 1) 10|Front-B-02 1 200,00 500,00 FP_19_DEKOR Schmid GmbH 2018-02

13 1) 11|Front-B-03 1 200,00 500,00 FP_19_DEKOR Schmid GmbH 2018-02

14 1 Mutterteil02 1 608.80 500,00 FP_19_DEKOR Schmid GmbH 2013-02 J449011])]

15| 1 13 Front 4 400 200,00 FP_19_DEKOR Schmid GmbH 2018-02 — |D Q:1234:0 _|
16
Dabei kann sich auch eine externe Schablone auch auf eine Position mehrfach beziehen, wie das in
Schnitt Profi(t) in den Schablonen auch der Fall ist.

S8 - S 3:4.4:[[5:5:5]]

A B B D E F G S T

1 |Pos Nr Description Quantit Length Width Material 1e Template Details  Grain Matching (W)

2 |Pos Nr Bezeichnung Menge Liange Breite Material Schablonen-Details Schablone (W)

3 1 1 Seite 4 700,00 450,00 FP_19_DEKOR

4 1 2 Boden 4 462,00 450,00 FP_19_DEKOR

5 1 3 RW 2 672,00 472,00 FP_10_WE

6 1 4 Front 2 697,00 497,00 FP_19

7 1 & Front-01 500,00 200.00 FP_19_DEKOR

8 | 1 6 Mutterteild1 1 500,00 608,80 FP_19_DEKOR |3:4.4:015:5:50) |

9 —-_—

10

.....

P

Hinweis zu den eckigen Klammern bzw. der Nomenklatur

Anzahl der eckigen Klammern fiir die Schablonendetails:
Reihenfolge der Schnitte (eckige Klammern):

Z Auftrag . 15 mutzeru.,.
3. | Position Zusatzinfo - Feldtypen H 10 | Benutzerdefiniert [0)
] =1]

12| Barcode E‘T-NIC Yo . 10 | Benutzerae,.

13. | Bearbeitungshinweis __ Nesting B0 | Benutzerdefiniert (0]
4 | Ahstanelzie] = Maserung AE | D o it (11
5. | Schablone i~ Schablone [a4] 200 | Schablone P
B [ Ferfigmals - Plan fiir Masterteil (%] 21 | Fertigmalt D]

2 Zrischnitimal - Dateiname Scha_blonenbild 21| Zuimites Zuschritman o)
- i Schablonendetails - -
8. | Masterteil-Plan Verfdlgung 200 | Plan fiir Mazstertei [%]
3| schichtzstott oben [ Eliketten Al =chichtstalt oben (k]

20. | Schichtztoff unten B0 | Schichtstoff unten [L]

21. | Etikett-Zuordnung 0 | Benutzerdefiniert [0)

22, | EtikettYorlage 0 | Benutzerdefiniert (0]

rdefiniert [0]
;. Il

1) Kopfschnitt

2) Langsschnitt

3) Querschnitt

Es konnen aber mehr als 3 Klammern kommen. Siehe V11 Interface Guide
Prinzipieller Aufbau der Nomenklatur

Beispiel: 3;4.4;[[5;6;7]]

- Die erste Zahl gibt den Schablonen Typ an (hier die 3)
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o 1->Schneidenim Plan
o 2 ->Schneiden in einem separaten Plan
o 3 ->Masterteil fur Sage
o 4 ->Masterteil fir CNC
- Die zweite Zahl ist die Sageblattdicke
o Diese muss bei der BauteilgréRe beriicksichtigt werden
o Meine Beispiele bestehen aus 3 Teilen, also muss zweimal der Sageschnitt addiert
werden (hier also 8,8mm)
- Die dritte Zahl beschreibt den Schnittplan

Systemparameter - Regeln 2 - Zuschnittlisten-Optionen

1. Regeln 2 Ligte Tellen Platten Lagerverwaltung CNC / MNesting  Mesting
by

m Systermparameter

Layout Pfad-und Dateieinstellungen Regel Hiffe Ansicht <<

Regeln 2 Restebewertung: Wer fur Aktualisierung
Lager - min Rest
Sortierung Modellberichte
Alphanumerisch
Kategorie (Teile, Zubeharteile, Bearbaitur

Eindeutige 1o O o
Zuschnittliste - Option;;m g ::n;b‘
Keine ® E Mr:n;e
Aufteilen in Stickzahl 1 Positionen O [ Ober
Duplikate zusammenfassen - Klonteile - nur Menge zusammenfassen 9] [Unter
Duplikate zusammerfassen - nur 1 Position pro Duplikat O [IMaserung
Zuletzt wenwendete T eileverfolgungznr. 0 [JKantencodes b4

Anwendungsbeispiel:
Die Option "Aufteilen in Stlickzahl 1 Positionen" hatte folgende Auswirkung:

Wenn ich nachfolgendes Beispiel mit der Zuschnittlisten-Option "Aufteilen in Stlickzahl 1 Positionen"
optimieren wiirde,

sehe ich schon in der Zuschnittliste, dass es nicht klappen wird.

In der Teileliste sieht das Ergebnis nach meinem Import in Ordnung aus.

m Teileliste - Import_Schablone_Menge_aufloesen Teileliste ist aktiv
Datei Bearbeiten Ansicht Optimieren  Hilfe Q
= = =i = et AINE B E =
e FY EXS dad B P 4o
.' Optiparan. |Standard v| Sdae |HPP300-85 v| Fegeln fir Zuzchnittizten
Bezeichnung Materialcode Lange Ereite Menge | Uber| Unter | Maserung| Schablone Schablonendetailz
Global % %
1.|SEITE FF_19 DEKOR Foo.0 4500 10 0 afd
2 | FRONT-o1 FP_19_DEKOR 500.0 200.0 1 0 ol
3. | FRONT-02 FF_19 DEKOR 500.0 200.0 1 0 afd
4 | FROMT-03 FP_19_DEKOR 500.0 200.0 1 0 afd
5. | MUTTERTEILO1 FF_19 DEKOR 500.0 E08.8 1 0 ald 3;4.4;[[2;3;4]]'
E.

Meine "Schablonendetails" beziehen sich in den Klammern auf die Positionen 2, 3 und 4.

Wenn ich mir aber jetzt die Zuschnittliste mit aktivierter Option ""Aufteilen in Stiickzahl 1
Positionen" anschaue, kann es nicht klappen.
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Zuschnittliste - Import_Schablone_Menge_aufloesen s . .

[[E:tei Bearbeiten :nsicht C];;Jtir'l"lierer'lg Hilfe I Zuschnittliste ist aktiv l
— = = - = = < = = | =
APl F I Exo dad @ ?
Titel [E Optiparam. | Standard | Sige |HPP30DGS ] Regein fiir Zuschnittisten
Bezeichnung Materialcade Lange Breite Menge | Ober| Unter | Mazerung| Schablone Schablonendetails

Global x| 0%

1.|SEITE FF_19 DEKOR E95.4 4432 1 0 olJ

2 | SEITE FP_19_DEKOR B354 4432 1 0 olJ

3. | SEITE FF_19 DEKOR B384 4432 1 ] olJ

4 | SEITE FF_19_DEKOR E38.4 4432 1 0 olJ

5 | SEITE FP_19_DEKOR B354 4432 1 ] 0fJ

E | SEITE FF_19_DEKOR E38.4 4432 1 0 olJ

7.| SEITE FP_19_DEKOR B384 4432 1 ] ol

2. | SEITE FF_19 DEKOR E38.4 4432 1 0 olJ

9 | SEITE FP_19_DEKOR B354 4432 1 0 olJ

10.| SEITE FF_19 DEKOR E38.4 4492 1 0 olJ

11, [ FROMT-M FP_19_DEKOR 500.0 200.0 1 0 olJ MUTTERTEIL

12, | FROMT-02 FF_19 DEKOR 500.0 2000 1 ] olJ MUTTERTEIL

13. [ FROMT-03 FP_19_DEKOR 500.0 2000 1 0 olJ MUTTERTEIL

14, | MUTTERTEILO! FP_13_DEKOR 500.0 E03.58 1 ] o|J MUTTERTEIL | 3:4.4[2;3:4]]

15. 0 0

Durch die Option wird die Position 1 in 10 Einzelpositionen aufgelost.

Tipp fiir externe Softwarehauser:

Wenn diese "Vereinzelung aus irgendeinem Grund gefordert ist, muss das vorher in der
Schnittstellen-Datei (csv, pnx, Excel, etc.) "selber" erledigt werden.

Praxis-Tipp fur die Anordnung der Schablonen

Wenn man die Teileliste optimiert erkennt man, welche Anordnung sich durch die unterschiedlichen
"Schreibweisen" mit 2 bzw. 3 eckigen Klammern sich ergeben. Weiter Details siehe Interface-Guide.

Ul Teileliste - Import_Beispiel_Externe_Schablone
Datei Bearbeiten Ansicht Optimieren  Hilfe

- — - - = — Py = | = =
PP EREe FY EXe daal =
Tite! | | Optiparam. |Standard v Sage |HPP30065
I aterialcode | Lange Breite [ber | Unter | Maserung|  Schab .
3 L_WE 2 0
4 | FROMT FP_19 E37.0 4370 2 1] 0N
5. | FRONT-O1 FF_19_DEKOR 5000 200.0 1 il afd
.| FROMT-02 FP_19_DEKOR 500.0 200.0 1 1] ol
7. | FROMT-03 FF_19 DEKOR 500.0 200.0 1 0 oyl
8 IMUTTEHTEILm FP_19_DEKOR 5000 E08.8 1 ] ol 3440567 I
9. | FRONT-B-01 FF_19 DEKOR 'ﬁ 1 0 oyl %
10. [ FROMT-B-02 FP_19_DEKOR 200.0 500.0 1 ] oyl
11.| FROMT-B-03 FF_19 DEKOR 200.0 500.0 1 0 oyl
12I MUTTERTEILDZ FP_19_DEKOR E08.8 500.0 1 ] ol 3;4.4;[[[9;10;11]]]'
13, | FROMT FF_19 DEKOR 400.0 200.0 4 i oyl D_O:12340
14,
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Plan 1 von 6

Platten: FP_19_DEKOR_2800_2070
Materialcode: FP_19 DEKOR Span 19 Dekor

FRONT-B-01

FRONT-B-02

~ —MrINCHd

FRONT-B-03

Bitte bei dem Bild beachten, dass durch Schnitt Profi(t) die Platte "gedreht wurde:

Plan: 1 Platte: 1.FP_19_DEKOR_2800_2070
Mng: 1 Zyklen: 1 Gralie: 2070,0 x 28000
Material:  FP_19 DEKOR

Materialbild: [ |

Fazit:
Man erkennt also, dass die Maserungsrichtung sich durch die Lange der Bauteile ergibt.
Die Platte "FP_19_Dekor_2800_2070" ist in Langsrichtung gemasert.

Ul Plattenbibliothek

Materialien
M aterialcode | Dicke Standard Mazerng Paket M aterialparameter Bild

FP_10_WE 100N a

FF_13 130N 1]

FP 13 DEKOR @l D o

FP_19_WE 1890 N a

HPL_0.2_DEKOR 0eld 5

MOF_19_ROH | 180N 2

Material: FP_18_DEKOR Span 1

| Plattercode | an Lager | Kosten FCode Lagerplatz Lieferant
70 50| 11.000 |9
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