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Training Services

8636 | 8651 | woodStore Reste Handling
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Herzlich Willkommen

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit Threm Training

© HOMAG | TRAINING | 2 l'[‘: HOMAG



Urheberrechte:

Alle Rechte vorbehalten. Das Werk einschlie3lich aller Teile ist urheberrechtlich

geschutzt. Jede Verwendung auf3erhalb der Grenzen des Urheberrechtsgesetztes ist

ohne Zustimmung der Firmen der HOMAG Gruppe unzulassig. Die Vervielféaltigung,
Ubersetzung, Mikroverfilmung und Einspeicherung und Verarbeitung in elektronische Medien
ist untersagt.

Haftungsausschluss:

In den Kursen sowie in den Trainingsunterlagen werden technische Informationen
nach besten Wissen und Gewissen Ubermittelt. Wir ibernehmen jedoch keine
Haftung fur etwaige Fehler in den technischen Informationen, die wahrend des
Trainings mundlich oder schriftlich Gbermittelt werden oder in den tibergebenen
Trainingsunterlagen enthalten sind.
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Training woodStore Reste Handling (8636 | 8651)

Block 9 (2h)

Einstellungen
Block 10 (2h)
Resteplatzgruppen (Schablonen)
Block 11 (2h)
woodStore mobile
Block 12 (2h)
Statistikdatengenerator
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E I n Ste | | U n g e n (Benutzerlevel >= admin)

Das nebenstehende Fenster kann aus der
Lageransicht Gber Einstellungen® Optionen
aufgerufen werden.

Zugriffsart
Allgemeine Vorauslageroptionen
Bearbeitungsmaschine

Strategie der Platzsuche fur alle
Plattencodes

© HOMAG | TRAINING | 66

Datei Bearbeiten Funktionen

Einstellungen h Statistik  Ansicht T

Opticnen

Schablonen

Bedienoberflache

Optionen

Lagerfunktionen | Produktionslistsn Editor | Einlagemlatze |

Zugriffsart

Strategie der Platzsuche fir alle Plattencodes

schnelister Zugriff

Algemeine Vorauslageroptionen

Automatisch Einlagem bei fehlenden Platten

Vorauslagem bei fehlenden Platten stoppen

Fiir automatische Vorauslager- und Pufferplatze rur Aufiage in den Auslagetisten

5 | Fiétze immer gleich hoch halten -

| Strategie der Platzsuche firalle Plattencodes andem

beriicksichtigen |
Bearbetungsmaschine 1 Bearbeitungsmaschine 2
Paketauslagenung nicht unterbrechen [7] Paketauslagening nicht unterbrechen =
Restesinlagem Restseinlagem
vorangig ins aL Lager +| |vorengigins a Lager -
Platten auf Vorauslagemlatzen suchen [#] Platten auf Vorauslagemidtzen suchen &
Automatisch Vorauslagem [¥] Automatisch Vorausiagem @

Anzahi Piatien firautom. Vorsuslagenung 5 Anzahl Platien furautom. Vorauslagenung ¢
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Einstellungen

(Benutzerlevel >= admin)

Das nebenstehende Fenster kann aus der
Lageransicht Gber Einstellungen® Optionen
aufgerufen werden.

Auftragsansicht gruppieren
Schnellschussbehandlung

Anhangen von Schnellschussauftragen
Suche manueller Platten beim Auslagern

Reihenfolge der Auslagerung durch Lager
bestimmen

Uberschreiben von Auftragen mit gleichem
Lauf beim Einlesen

© HOMAG | TRAINING | 67

Datei

Bearbeiten Funktionen

Einstellungen | Statistik Ansicht 2

Optionen

Schablonen

Bedienoberfliche

Nur gleiche Laufe und deiche Schnitplane gruppieren

Schnellschussbehandlung

lle von Schnellschussalfiragen

Iaufende Auftage bericksichtigen

Optionen =" ==
L agerfunktion \ Editor
Auftragsansicl ht gruppieren
© Mur gleiche LaUfz gruppieren wiom. Lager ]
%) Nur gleiche Laife und gleiches Material guippieren e ]

lagem manueler Platten {Prio 1)
Auslagem chastischer Patten (Frio 2)

Auslagem Reste (Prio 3)

sonstige Blockbidung (Pro 4)

Uberschreiben von Auftragen mit gleichem Lauf beim Einlesen

Auftrige mt gleichem Laf mmer eilesen

Reste am Laufends wahifel produzieren

H: HOMAG



E I nSte | I U n g e n (Benutzerlevel >= admin)

Das nebenstehende Fenster kann aus der
Lageransicht Gber Einstellungen® Optionen
aufgerufen werden.

« Aktiver Einlagerplatz
* Automatischer Einlagerplatz
e Status

© HOMAG | TRAINING |
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Datei  Bearbeiten Funktionen

Einstellungen h Statistik  Ansicht

?

Optionen

Schablonen

-
Optionen
s -

Automatische Einlagemplatze

Lagerfunktionen | Produltionslisten Editor | Einlagemlatze

Platze durch Anklicken zu den automatischen Platzen zuordnen

Aldiver Einlagemplatz  automatische Einlagemplatze

Einlagerplatz: 2
Einlagerplatz: 3
O Einlagerplatz: 4
O Einlagerplatz:
O Einlagerplatz:
O Einlagerplatz:
O Einlagerplatz:
O Einlagerplatz:
O Einlagerplatz:

— 0 2 ] hon
=

Lfd. Nr. Status

—

S
~" Einlagemplatz: 1 Betrieb nur als Einlagerplatz [

Betrieb nur als Einlagemlatz
Betrieb als Einlagemlatz

Betrieb nur als Einlagemlatz
Betrieb nur als Einlagemlatz
Betrieb nur als Einlagemlatz
Betrieb nur als Einlagemlatz
Betrieb nur als Einlagemlatz
Betrieb nur als Einlagemlatz
Betrieb nur als Einlagemlatz

I RS I SR U X

— o oo
=

hd
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E I nSte | I U n g e n (Benutzerlevel >= admin)

B Datei Bearbeiten Funktionen Em;tellungani Statistik  Ansicht 37
Mendas:
Das nebenstehende Fenster kann aus der T
Lageransicht Uber Einstellungen® Bedienoberflache & e

Bedienoberfliche anpassen

aufgerufen werden.
In diesem Menid kdnnen nicht bendétigte Menipunkte
z.B. Produktionsliste 2 usw. deaktiviert werden.

Menis |Texte | Symbolleiste | Benutzergruppen verwalten | Benutzervenwaltung I Berechtigungen verwaltel

Menieintrage in der Liste korfigurieren

Menleintrag Anzeigen Standand verwenden I

Texte : 10:32833: Auslagem Auslagerplatz 1 [ L

. . . . ID:32834: Auslagem 2 [
Weiterhin kann vorgewahlt werden ob die Standard- sederobrtaceapasen :
Texte oder eigene Texte aus dem Feld Menutext ““j”:g'ij;'j:::jj: R ————
benutzt werden sollen. _
Sym b O I I e i Ste : ief;:; :Te:t[e ilasr;:l%l Benutzerguppen venwalten | Benutzerverwaliung I Berechtigungen ve.rwaltenl
AulRerdem kann fur die Hauptansicht und die gencite Sbokoce [Fesonscn -
Produktionsleiste eine eigene Symbolleiste mit bis zu
12 Funktionstasten kreiert werden. I R B =<
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E I nSte | I U n g e n (Benutzerlevel >= admin)

Datei  Bearbeiten Funktionen | Einstellungen | Statistik _Ansicht 2
en

Benutzergruppen verwalten:
Diese Karteikarte zeigt die auf diesem System
angelegten Benutzergruppen. i E.
_i__I'u"Ienl'.'ls _E_Texte | Symbollsiste | Benutzergruppen verwalten !__Benutzenremaltung I Berechtigungen verwaltenl_
Benutzerverwaltung F
Benutzergruppe Beschreibung der Benutzergruppe
Die Tabelle zeigt die auf diesem System angelegten K Attt
Benutzer. - B . —
Berechtigung verwalten : =i i : E.
| Menis I Texte | Symbolleiste I Benutzergruppen venwalten | Benutzerverwaltung _ML
Die Tabelle zeigt die Berechtigungsstufen und die |
angelegten Benutzergruppen. - a e
. . . ﬁ 3 Administrator user 4- Admil.ﬂistmtor
Zu jeder Benutzergruppe kann definiert werden, zu - - e ——
welchen Funktionen diese Benutzergruppe berechtigt |T”I - e ‘:l
st | - . e DNENTRC
Die Passworteingabe kann in jedem Ment uber 1 Sammdsen chen O 0O
12 Schablonenaindem O 0O O O
<Ctrl+P> gestartet werden. iy é % %
21 Lagemlatze loschen v v
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E I nSte | I U n g e n (Benutzerlevel >= admin)

Datei  Bearbeiten Funktionen |Einstellungen h Statistik  Ansicht T

Das nebenstehende Fenster kann aus der A il § 2 St
Lageransicht Uber Einstellungen® Bestatigungen — — m
aufgerufen werden. L B
g Druck
Vor dem Speichern immer Bestatigen st
Plattencodes beim Import tberschreiben Loguopimienng
Lagerplatze vor dem Speichern auf Kollision prifen e ;
Doppelklick auf Einlagerplatz 6ffnet den Dialog fur VT—— @ [bmeen ]
Platze flullen oo b i e .
Reservierung bei Einlagerplatzen abfragen | ,

Resenvierung bei Einlagerauftragen abfragen

| Hilfe
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Notizen
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Einstellungen: Schablonen  eenuzerever >= aamin

Das nebenstehende Fenster kann aus dem Lageransicht Uber

Einstellungen® Schablonen aufgerufen werden. Die

Schablonen dienen zur Zuordnung der erzeugten Reste in die

korrekten Lagerplatzgruppen. Mittels Plattenschablonen wird [es e futionen [Enseiingen | stoistic_ansicre_ 2
die automatische Erzeugung von Plattencodes gesteuert. 7R e v
Unter einer Schablone sind Standardstammdaten

definiert, die beim automatischen Anlegen
von Plattencodes verwendet werden.
Beim automatischen Anlegen von
Plattencodes werden die Plattencodes,

die einen gultigen Eintrag finden, um die " -
Stammdaten die unter dieser Schablone s e
abgelegt sind erganzt. N E

nnnnn
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Einstellungen: Schablonen

(Benutzerlevel >= admin)

Ubernommen

Eigenschaften inclusive Platze werden von Schablone 1

Input: 1. XLS-Datei
2. CSV-Datei |
3. Bearbeitungsmaschine Resteauftrage
Quelldaten:
Plattencode : X4711
Lange: 1800 mm
Breite: 1000 mm
Dicke: 19 mm
Material: MDF_19
Komplett: Plattencode : X4711
Lange: 1800 mm
Breite: 1000 mm
Dicke: 19 mm
Material: MDF_19

© HOMAG | TRAINING |
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Schablonen:
Verwendungsreihenfolge 1 - 999 ist fur
Reste reserviert.

Schablone 1 Lange Min: 0 mm Max:2000 mm

Breite Min: 0 mm Max:1000 mm

Dicke Min: 0 mm Max: 99 mm

Material: keine Angabe der Platteneigenschaften
Schablone 2 Lange Min: 2001 mm Max:9999 mm

Breite Min: 0 mm Max:1000 mm

Dicke Min: 0 mm Max: 99 mm

Material: keine Angabe der Platteneigenschaften
Schablone 3  Lange Min: 2001 mm Max:9999 mm

Breite Min: 1001 mm Max:9999 mm

Dicke Min: 0 mm Max: 99 mm

Material: keine Angabe der Platteneigenschaften

He HOMAG




Einstellungen: Schablonen testen

(Benutzerlevel >= admin)

Mit der Funktion Schablonen testen kann die
korrekte Zuweisung von Schablonen mittels
Eingabe von Testdaten tberpruft werden.

Reste beginnen immer mit einem grof3en X.
Lange und Breite missen eingegeben werden,

sowie ein Materialcode ausgewahlit werden.

Mit einem Klick auf Prufen wird einem das
Ergebnis der Schablonenauswahl angezeigt.

Auch die Materialfamilie kann zusatzlich und
unabhangig vom Materialcode als Filterkriterium
genutzt werden.

© HOMAG | TRAINING |

76

Piatze Def.

Schablonen aberpritfen

Plattencode
Xtest
Lange
1000,0
Ereite
500,0

Material

MDF_19_RAL_3000

Dicke

19,0

e
VD
Schablone verwenden von

Bearbeitungsmaschine 1

H: HOMAG




Notizen
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woodStore Mobile

Im woodStore -Programm enthaltene
Funktion zur Bedienung ausgewahlter K
woodStore -Funktionalitdten Gber mobile B

uuuuuuuuuu

Gerate wie Smartphones oder Tablets. =

2
~WoodStore Mobile® kann zur
Optimierung des Arbeitsablaufes von 1=

Maschinenbedienern eingesetzt werden.

Neben dem Ein- und Ausschalten von
Funktionen des woodStore -Programms
ist es mdglich Platten oder Plattenstapel
im Lagerbestand zu verbuchen,

Meldungen anzuzeigen, Auftragslisten Anstatt localhost K " cine IP-A
einzusehen und Bewegungsdaten nstatt localhost kann auch eine IP-Adresse

r ein Rechnernam nutzt werden.
abzurufen. oder e echnername benutzt werde
© HOMAG | TRAINING | 97 I'E HOMAG

Aufruf von woodStore Mobile:
http://localhost:8080/tlf.html




Notizen
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Bestandsdaten

Freie Dateinamenwahl

Auf dem Lagerrechner ist der Statistik-
datengenerator bereits installiert. Auf
weiteren Rechnern muss das Programm Uber
ein Setup installiert werden.

Es kbnnen 10 unterschiedliche
Konfigurationssatze ausgewahlt werden, zu
denen jeweils auch eine Klartext-
beschreibung eingegeben werden kann.
Anderungen an den Einstellungen werden
automatisch gespeichert.

© HOMAG | TRAINING | 110

@ Statistikdatengenerator - -

1 - Komplettbestand

|/] Bestandsdatei erzeugen

Bestandsdatenkonfiguration

|| manuell gelagertes Material sinbeziehen

|| Material im automatischen Lager einbeziehen

|| nur Piattencodes mit unterschrittenem Mindest-Bastand
|| Piattencodes mit Bestand=0 mit ausgeben

|/'| Restteile einbezishen

|| Rohpiatten einbeziehen

reservierte Auftrage fiir Bestandsdaten

@ | reservierte Auftrége nicht beriicksichtigen
| reservierte Auftrége beriicksichtigen (planbarer Plattenb

| nur reservierte Auftrage beriicksichtigen (Anzahl gibt re;

[l Mame der Bestandsdatei | C:\Users\th50bec\De ...

- - — wEn =)
Beschreibung  Komplettbestand
| Zu- und Abbuchungsdatel erzeugan
7‘ @ Fi0
&
— = Information
Reportdateien erzeugen
7
Sprachum-
F5
ARusfishren
F3
Konfiguration

H: HOMAG



Bestandsdaten

Fur die Erzeugung der Bestandsdatei kann
beispielsweise ausgewahlt werden, ob nur
Material aus dem automatischen Lager oder
aus dem manuellen Lager in der Datei enthalten
ist.

Ebenso, ob Materialien mit Bestand ,,0“ auch mit
ausgegeben werden, ob es nur Restteile oder
auch Rohplatten in der Liste gibt und ob
aktuelle Auftrage in der Bestandsausgabe
beriicksichtigt werden sollen.

Name und Pfad der Bestandsdatei kbnnen
vorgegeben werden, so z.B. bestand.xls

Erstellen der Dateien mit F5
F5 Ausflhren ausfihren

© HOMAG | TRAINING | 111

@ Statistikdatengenerator - e

1 - Komplettbestand

|/] Bestandsdatei erzeugen

Bestandsdatenkonfiguration

|| manuell gelagertes Material sinbeziehen

|| Material im automatischen Lager einbeziehen

|| nur Plattencodes mit unterschrittenem Mindest-Bestand
|| Piattencodes mit Bestand=0 mit ausgeben

|/'| Restteile einbezishen

|| Rohpiatten einbeziehen

reservierte Auftrage fiir Bestandsdaten

@ | reservierte Auftrége nicht beriicksichtigen
| reservierte Auftrége beriicksichtigen (planbarer Plattenb

| nur reservierte Auftrage beriicksichtigen (Anzahl gibt re;

[l Mame der Bestandsdatei | C:\Users\th50bec\De ...

C— - — wEn =B
Beschreibuna  Komplettbestand R
| Zu- und Abbuchungsdatel erzeugan
7‘ @ Fi0
]
— = Information
__| Reportdateien erzeugen
7
Sprachum-
F5
ARusfishren
F3
Konfiguration
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Bestandsdaten

Uber den Button F3 Konfiguration
wird die Konfigurationsansicht ftr

den Datenbankzugriff gedffnet.
Hier lassen sich flr die jeweils in

der Startansicht ausgewahlte Konfiguration
die Daten flr die Datenbank eintragen.

Ist die Lagerdatenbank auf dem Maschinen-
IPC so ist im Feld Servername die IP-Adresse
des Computers der Lageranlage einzugeben.
Ist die Datenbank auf einen Kunden-SQL-
Server umgezogen ist hier die IP-Adresse des
Servers einzutragen.

3

Konfiguration
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T - - - — = [
| Konfiguration | 1- Komplettbestand
Datenbankname  lagerdb Datenbankzugriff
& A1
Treiber  {SQL Server}
Zuriick
Servername  192.2.50.1
L SQL Server-Benutzer | sa
Stored-Procedure
Passwort  Homag
Stored Procedure erzeugen
F5
Reporidatel...
F4
Dateiformat...
=]
Datenbankzugang
H: HOMAG



Bestandsdaten

In der Konfigurationsansicht kann tber den
Button F4 der Einstellungsdialog fir die
Bestandsdateiformate geoffnet werden.

Auch diese Einstellungen gelten fir die in der
Startansicht ausgewéahlte Konfiguration.

Zur Auswahl stehen Dateien im Format *.bdx,
* xls, *.csv oder die Ausgabe als Datenbank-
tabelle.

Im unteren Bereich kdnnen die Datenfelder
ausgewahlt werden, die in der Bestandsdatei
angezeigt werden sollen.
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@ Statistikdatengenerator - = B %

| Konfiguration 1 - Komplettbestand

Bestandsdateiformat
:) Fil
Excel-Format &
Zurick
| | patenfeldbezeichnung mit ausgsben
verfiighare Datenfelder Datenfelder in Bestandsdatei

Plattencode Plattencode

Lnge Anzah

Breite

Dicke

Materialcode

Anzahl Einlagerungen F5
Anzahl Auslagerungen = Reportdatel

=1
Anzahl
Dateiformat
in Bearbeitung
F3
Platteninfo
Datenbankzugang

Gruppe

manuelle Gruppe

Dekor

minimal Bestand



Reports

Mit dem Statistikdatengenerator kbnnen
Reportdateien tUber Lagerbewegungen erzeugt
werden.

Offnen der Konfiguration mit F3, danach Anwahl von

F5 fur die Einstellung der Reportdateien

Auswahl des Zeitraum fur die Reportdatei nach
relativem Zeitraum oder tber die Eingabe fester
Zeitraume, aulRerdem kann die Zeitraumabfrage
beim Erzeugen aktiviert werden

Auswahl der Inhalte in der Reportdatei
Plattencodes zusammen fassen,
siehe folgende Seite...
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—— -
@ Statstikdatengenerator - =8 %
1 - Komplettbestand Komplettbestand -;\,3 Fi2
/] Bestandsdte erzeugen | 2 und Abbuchungsdatel erzeugen Beenden
Bestandsdatenkonfiguration
|-/| manuel gelagertes Material einbeziehen |
E\isers\stbec)] @ fp
|/ | Material im automatischen Lager einbeziehen a
Information

| | nur Plattencodes mit unterschrittenem Mindest-Bestand
| | Plattencodes mit Bestand=0 mit ausgeben
/| Restteile einbeziehen

|//| Rohplatten einbeziehen

@ Statistikdatengenerator

| Konfiguration | 1 - Kemplettbestand

Zeitraum

"__\3 Zeitraum eingeben
@) relativer Zeitraum

| | Zeitraum beim Erzeugen abfragen

| ‘chaotisch gelagerte Teile berticksichtigen
| artenrein gelagerte Telle beriicksichtigen

| Resttelle mit bericksichtigen

| direkte Auslagsrungen vom Einlagerplatz nicht beriicksichtigen

| Plattencodes im Report in Gruppen zusammenfassen

Reportzeitraum

- ) Tage

() stunckn
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Reports

Werden die Plattencodes nicht zusammen gefasst wird fiir jeden Plattencode die Anzahl
der Einlagerungen, Auslagerungen und Umstapelungen angezeigt.

1 |Flattencode Anzahl Einlagerungen Anzahl Auslagerungen Anzahl Umnstapelungen

2 |10KFO08.0DMBLINDOOOD 0 0 1Al

3 |10KFO8.0EGGOMYIB0STIE 0 0 B

4 |10KF08.0GLUR12003000 0 0 12

5 |10KFO8.0HOROOOW 0000 1 2 430

6 |10KFO8.0PFLOUDTB00MP 0 0 24

7 |10KFO8.0PFLRE3Z000VY A 4 A B C D E

g | 10KF08.0FFLLTT8800MP ] 1 |Gruppe  Anzehl Einlagerungen Anzahl Auslagerungen Anzahl Umstapelungen Anzahl Plattencodes

9 |10KF10.0DMABDECOOOOD 0 2 iy 635 261 0
3 3 47 N 1
4 z820_2100 563 328 2870 75
5 3050_1320 601 519 3218 118
6 4100_1320 16 18 162 33
7 4100_1600 116 82 458 25
g 4100_2100 B 10 23 B

Werden die Plattencodes zusammen gefasst, werden die Anzahl der Einlagerungen,
Auslagerungen und Umstapelungen unter dem Gruppennamen angezeigt, dazu die die
Anzahl der Plattencodes pro Gruppe.

Plattencodes die keiner Gruppe zugeordnet sind oder gar nicht mehr im Lager vorhanden
sind werden ohne Gruppennamen zusammen gefasst.
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MakeST

Bei jedem Aufruf werden die zuletzt eingestellten Parameter wieder verwendet.

Uber den Kommandozeilenparameter —k=<Nr> kénnen verschiedene Konfigurationssatze
direkt gestartet werden (die jeweils verwendete Konfiguration wird im Programm unter
Konfiguration angezeigt).

Uber den Kommandozeilenparameter -silent kann das Programm vollstandig automatisch
mit der jeweils Gber —k=<Nr> angegebenen Einstellung gestartet werden.

Das Programm lauft vollstandig im Hintergrund
ohne Benutzereingaben.

Das Programm hat dabei keine Bedienoberflache

Rl d K LS U AN L At 1 L

T —
Statistikdatengenerator . - = lif-J

i . 1 s zeigt diese Hilfe an
W -k=<1> startet die Gbergebene Konfiguration

-silent startet das Programm ohne Bedienoberflache

B e e e -

-av startet das Programem im nicht powerTeuch-Mode
& startet das Programm mit einer Stored-Procedure

Beispiel: Start im Hintergrund mit Verwendung des
zweiten Konfigurationssatzes | x|
HomagAutomation.MakeST.Ul.exe -silent -k=2 “ ‘
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e M 10 L |




Sprachauswanhl

An dem Maschinen-IPC kann die
Bediensprache lber die powerTouch

Sprachumschaltung systemweit umgestellt
werden.

Auf anderen Computern kann tber
F7 Sprachauswahl ein Dialog zur Auswahl der
Bediensprache gedffnet werden.

Sprachauswahl

BUL
CES
CHS
DAN
] .

v

DEU

ELL

MEaEF N

Ubernehmen Abbruch
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Danke, dass Sie bei uns waren

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit dem Erlernten

Alle Informationen rund um unsere Trainings finden Sie im Internet unter: www.homag.com

© HOMAG | TRAINING | 128 l'E HOMAG



