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Herzlich Willkommen

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit Threm Training
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Urheberrechte:

Alle Rechte vorbehalten. Das Werk einschlie3lich aller Teile ist urheberrechtlich

geschutzt. Jede Verwendung auf3erhalb der Grenzen des Urheberrechtsgesetztes ist

ohne Zustimmung der Firmen der HOMAG Gruppe unzulassig. Die Vervielféaltigung,
Ubersetzung, Mikroverfilmung und Einspeicherung und Verarbeitung in elektronische Medien
ist untersagt.

Haftungsausschluss:

In den Kursen sowie in den Trainingsunterlagen werden technische Informationen
nach besten Wissen und Gewissen Ubermittelt. Wir ibernehmen jedoch keine
Haftung fur etwaige Fehler in den technischen Informationen, die wahrend des
Trainings mundlich oder schriftlich Gbermittelt werden oder in den tibergebenen
Trainingsunterlagen enthalten sind.
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Training woodStore intelliStore (8637 | 8652)

Block 13 (2h)
intelliStore: Autom. Lager-Organisation
Block 14 (2h)
Bewegungsdaten Statistik | Analyse: Lagerbewegung
Block 15 (2h)
Auftragsbezogene Rohplatten reservieren
Block 16 (2h)
Handling Lichtschutzplatten u. Zwischenlagen

© HOMAG | TRAINING | 4 I'E HOMAG



i nte | I I StO re (Benutzerlevel >= admin)

intelliStore ist ein Optimierungsmodul, dass daflr sorgt,
dass die Platten immer auf den Lagerplatzen liegen, die zu
dem Anteil an der Gesamtproduktion der Platten passen.
In dem Stammdateneditor unter Ansicht oder in der
Lageransicht unter Einstellungen befindet sich der
Mentpunkt Lageroptimierung einstellen.

Hier konnen die Produktionsanteile fir die einzelnen
Gruppen eingestellt werden.

Nur in der Stammdatenansicht befindet sich der Menupunkt
Analyse Lageroptimierung.

Hier kdnnen die Produktionsanteile der einzelnen Platten
analysiert werden.

Diese werden aus der Tabelle Bewegungen und dem
festgelegten Analysezeitraum errechnet.
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Konfiguration

Bestatigungen  Chrl-P

Lageroptimierung

“# TLF woodStore Anlage 1 - [Stammdateneditor]

en  Liste Ausl auf Einlagerplatz

Editor Datensatz m‘ s
\'/l_i\" Fehlermeldungen Fa
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_5'1 50_SPAM_ROH Mengentbersicht Spanplatte
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FDF-Plath

BE= Schonplatte_2
& Schonplatte_25
12, WHITE_1EHM

& <8E37/121219
B <BE37/130114
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i nte | I I StO re (Benutzerlevel >= admin)

Produktionsanteile: Plattencodes

Im nebenstehenden Fenster werden die Produktionsanteile der
einzelnen Platten in % angezeigt und in der Spalte Status wird
angezeigt, ob die Platten auf den Platzen mit der richtigen

Bewertung gelagert sind.
Gruppentotal:

Anzahl der Auslagerungen pro Gruppe.

Min [%] / Max [%] Wenn der Produktionsanteil

der Platten in diesem Bereich liegt, wird dies
mit einem grinen Haken gekennzeichnet
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“# TLF woodStore Anlage 1 - [Stammdateneditor]

Editor Datensatz &nsichtiz

Plattencode  w
& 03 MDF_ROH
2 02 MDF_ROH
& 04_SPAN_ROH
& 05 MDF_ROH_
2 05 MDF_ROH
& 05_5PaN_BU
& 05_SPaN_BU
& 05_SPan_BU
&= 05 _SPaN_BU

& 05_SPAN_EIN
&= 06 5Pan_EINd g
& 05_SPAN_ROH

\ ! } Fehlermeldungen Fa
aterialbe:
Mengenibersicht DF-Platte
DF-Platte
panplatte
Eingabefeld Barcode anzeigen DF-Platte
DF-Platte
Ubersicht aktuslisieren  ctrl 009
uhenboc
ruhenboc
Lageroptimisrung einstellen uhenboc
uhenboc
Analyse Lageroptimierung iuhenboc
panplatte

% TLF woodStore Anlage 1 - [Stammdateneditor]

Editor_Datengate _Ansicht 2

18 4n wane mEn T e

T W Ce T T TinE Mo,

Plattencode [ Materiaicode. Bewertu.. | plarbarer Bestand [ 1. belegter Platz | Prod. Artel Grugpentotal | Min ] | Mas (2] [ Status =

% 03 MDF_ROH_ROH_247112 03 MDF_ROH_ROH [ [ 00% 63 [ 100 & J

% 03 MDF_ROH_AOH 285210 03_MDF_AOH_AOH 0 12 500 s00% 2 00 10 @

=04 SPAN_ROH_ROR_280210 04_SPAN_ROH_ROH 0 & 02 0% 1809 [TEETT I

= 05 MDF_ROH_ROH_280207 05_MDF_ROH_ROH 0 4 200 00% 1808 o m ¢

2 05 MDF_ROH_ROH_285210  05_MDF_ROH_ROH 0 (] 00% 2 (i} 00 &

= 06_SPAN_BUKE_NUSS_28.. 06 SPAN_BUKE_NLL. Ti 0 0 0% 1809 o ¢

& (6_SPAN_BUMA_BRAU_26.. 06 _SPAM_BUNA BR.. Tr 0 18 200 00 1809 00 mno o

= 06_SPAN_BUINA_EINA_265.. 05_SPAN_BUINAEINA, 0 0 0% 1809 o m ¢

= 06 SPAN_BUINAEINA_280.. 06 SPAN_BUNAEINA 0 = 200 aex 1808 o mo ¢

- 06_SPAN_EINA_E143 265207 05 SPAM_EINA_E143 0 1 200 3% 1808 o mo ¢

= 06_SPAN_EINA_E143_280207 06 SPANEINA E43 T 0 0 0% 1809 o m ¢

& 06_SPAN_ROH_ROH_280210 08_SPAN_ROH_ROH ! 0 “ 20 40% 1809 0o w0/

12, 10 MDF_ ROH_ROH_280207 10 MDF_ROH_ROH 22000 20700 100 2002100 0 8 400 0% 1808 o mo ¢
10_SPAN_ROH_ROH_280207 10_SPAM_ROH_ROH 28000 20700 100 28002100 O 71 200 129% 1809 00 100 !

% 10.5PAN ROH_FOH_410207 10_SPAN ROH_ROH  Spanpla 41000 20700 100 41210 O 0 0% 2 o me ¢
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i nte | I I StO re (Benutzerlevel >= admin)

Einstellungen®» Lageroptimierung®» Manuelle Optimierung
Im untenstehenden Fenster kann die automatische Optimierung fir alle oder nur fur einen

Plattencode eingestelit.

Das gleiche Auswahlfenster findet man im Stammdateneditor unter den Eigenschaften.

Lageroptimierung

Manielle Optimierng lFrnduklmnsanlE\\aI Optimierungsparameter |

Gruppe ""#lle Identrummem'* fd

#utomatische Optimierung des Bewsitung fiir cbige
Gruppe einstellen

|Bewentung nie optimieren

un

Bewertung nur manuell optimieren

Bewertung nach jeder Auslagerung optimieren

Bewertung nach eder Bewegung optimizren
ausgewahlte [dentrurmmerngiuppe enstelen

HanuelE Gt
¢~ Manusle Op
Idertrumme

Ubemehmen

Abbrechen

Identnummern-Eigenschaften

= Lageratten | 5n Sagenp | 22 vak

- Lagerart

1 anterirein gelagert

&+ chaotisch aelagert

" dynamisch gslagert

< Platts in einer Box gelagen
i Platte st sine Box

 Schonplattenbereitsteliung bei Stapelauslagerung
I Teil darf nur auf Schonplatte ausgelagert werden

I Schonplatte iiber Restteilplatz zuriickfihren

Schonplatte [

Lauf [

Flan [

[~ Teil ist iberquadratisch

Maserung [keine M azemng

I Datensatz gegen automatisches Loschen geschiitzt

Abdeckiunkiion
% keine Funktion

" Platte ist eine Abdeckplatte

" Platte benstiat sine Abdeckplatte

—

B ewertung

[Bewertung nie optimieren

B ewertung optimiersn

1
Strategie der Platzsuche | Bewertung nur manuell optimisren
Bewertung nach jeder Auslagening optimisren
Bewertung nach jeder B ewequng optimieren
Urnstapelplatz. o

Zielplatznummer

Parkplatz

sbtisoren |
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i nte | I I StO re (Benutzerlevel >= admin)

Einstellungen® Lageroptimierung® Produktionsanteile

Damit die Plattencodes entsprechend ihres Produktionsanteils auf die zugehorigen
Lagerplatze verteilt werden kdnnen mussen fur alle Lagerplatze einer Gruppe den
verschiedenen Bewertungen der
Lagerplatze ein Produktionsanteil
zugeordnet werden.

Moglich mit Registerkarte:
Produktionsanteile
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i nte | I I StO re (Benutzerlevel >= admin)

Einstellungen® Lageroptimierung®» Optimierungsparameter

Uber die Registerkarte Optimierungsparameter kann der Zeitraum eingestellt werden, der
bei der Berechnung des Produktionsanteils der einzelnen Plattencodes herangezogen
werden soll.

Fur die Berechnung der Produktionsanteile PRI

werden dann die dem Zeitraum ent- oz SO
£ absoluter Zeitraum ST [fetzeome =] bs [zizzooe =]

des Produktionsanteils nach durchschnitlicher
weiden Spitzenmwerte vermitel!

sprechenden Daten aus den Bewegungsdaten |rsesseme i
(Lageransicht®» Ansichtp Statistik) verwendet. — i

Der Einfluf} auf die Optimisningsergebnisse ist dann gefingsr!

Abbrechen

H: HOMAG
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i nte | I I StO re (Benutzerlevel >= admin)

Vorgehensweise bei der Einstellung des Optimierungs moduls

Zur Einstellung des Optimierungsmoduls sollte in folgenden Schritten vorgegangen
werden:

Definieren Sie einen fir lhre Produktion reprasentativen Zeitraum (absolut oder relativ).
Entscheiden Sie ob Produktionsspitzen dabei gedampft werden sollen.

Im Zweifel beginnen Sie mit einem gréfReren Zeitraum und absoluter Berechnung, da
dieses Verfahren genauere Ergebnisse liefert.

Betreiben Sie die Anlage mindestens fur den Zeitraum der fir die Produktionsanalyse
herangezogen werden soll ohne eingeschaltete Optimierung, damit geniigend Daten
gesammelt werden kénnen.

Hierzu fur alle Plattencodes in der Registerkarte manuelle Optimierung
Lagerplatzzuordnung niemals automatisch optimieren einstellen.
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i nte | I I StO re (Benutzerlevel >= admin)

Verteilen Sie die Produktionsanteile fir jede Lagerplatzgruppe Uber die Registerkarte
Produktionsanteile.

Benutzen Sie die Option Optimiert fur geringe Produktionsanteile nur wenn Sie sehr
viel verschiedene Sorten in einer geringen Anzahl Auslagerungen in einer
Lagerplatzgruppe lagern.

Aktivieren Sie, wenn genigend Plattenbewegungen vorliegen, die Optimierung fur
verschiedenen Gruppen von Plattencodes Uber die Registerkarte manuelle
Optimierung.

Bei Einstellung von Bewertung bei jeder Plattenbewegung optimieren reagiert die
Optimierung empfindlicher als bei Bewertung bei jeder Auslagerung optimieren.
Diese Einstellung hat grundsatzlich hoheren Einfluss auf die Optimierungsergebnisse
als die Einstellung des reprasentativen Zeitraums.
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Notizen
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Bewegungsdaten: Statistik

Uber den Menlpunkt Statistik-Bewegungen wird die Tabelle B T
aufgerufen. ke o
In diesem Fenster kann man sich die Bewegungsdaten (T $v
im Lager anschauen, d.h. wo wurde welche Platte g Srisg

hin transportiert. P b

e . .. . . Datum Plattencode Auftrag... Einla... Ausl... Bestellpos. Beste... Liefer... Quell... Zielplatz Lauf Plan Typ
Fur eine bessere U berS|Cht g|bt es 16.05.2014 11:55:34  7965-06SS... Ja Nein POS500171 1003.. Alum... 1 109 A..
16.05.2014 11:10:13 7985-10SS... Pfeffer... Nein Ja Brett... 1300 1 Pf... 001 A..

Auswahlmdoglichkeiten. o -
. . 16.05.2014 10:56:26  7985-00SRO04 Nein Nein 50513510.. 1003.. Brett.. 1101 1100  Lie.. 001 A..
Standardmalig werden die letzten 180 Tage 16052014 10:5625  7985.00SR0S Nein Nein 50513510... 1002.. ret.. 1101 1100 A
R 16.05.2014 10{ 5 /o ) 1003... Brett... 1101 1100 A.

h t 16.05.2014 10] = | 1003... Brett... 1101 1100 A...
gespelc ert. 16.05.2014 107 . : 1003.. Brett.. 1101 1100 A
. ‘e . 16.05.2014 10 Gl 1003... Brett.. 1101 1100 A
Sind mehr Tage gewinscht oder eine recnaona 1) A
16.05.2014 10] "™ D513510... 1003... Brett... 1101 1100 A

Speicherung in Stunden bitte den ,HOMAG =
Service “ kontaktieren. & =

Mit dem Menu Freier Filter 6ffnet sich die -
nebenstehende Maske. O ersgmrgn

(@) freier Filter
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Analyse: Lagerbewegungen

Mit dieser Funktion bekommt man eine
Auswertung der Lagerbewegungen in
verschiedenen Grafiken angezeigt, die Uber
eine Menuauswahl noch verfeinert und somit
an eigenen Ansprichen angepasst werden
kann.

© HOMAG | TRAINING |

84

Statlstik

£%
Bewegungen

Analyse

b, | S 7 ]

Statistilc

'& " Fb

e

Einlagem

i Fa

Bewegungsanalyse

! 26.01.03 27.01.09
o
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Analyse: Lagerbewegungen

Hauptanalyse m o —
Detaileinstellung zur Hauptanalyse ” ; ' ;

Zeitraster der Analyse

Scroll Balken zur Suche eines bestimmten iZM al M ”
Zeitraumes s =T J— e eI

Drucken der aktuellen Analyse als Grafik. M
Speichern aller Analysen ~
Speichern der aktuellen Analyse (Tabelle j
in Excel und die Grafik als jpg.-file) o

Keine Auftrage in Bearbetung Fabrattus 2 Fahrcheck Connected 1UM,
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Analyse: Lagerbewegungen

tagesgenau

Bei der Vorwahl Bewegungsanalyse oder
Resteanalyse_werden die gesamten
Bewegungen stunden-, tages-, wochen- oder
monatsgenau ausgegeben. Es kann die
Taktleistung, Taktleistung% oder der
Umstapelfaktor vorgewéahlt werden. In der L |
Tabelle unter der Grafik konnen die Zahlen S 2 e
fur die Grafik entnommen werden.

! ';tagesgenau

' wochengenau

~___monatsgenau

®
E;L
i
()
w
%)

cccccccccccc

H: HOMAG
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Analyse: Lagerbewegungen

control Anlage 1 - [Analyse der Lagerbewegungen]

Edtor

Bei der Vorwahl Vorauslagerungen_wird der :

gefagerter Platten [Vorauslagerungen B
100
Vorauslageranteil an Auslagerungen
tagesgenau B
chaotisch gelagerter Platten stunden-,
tagesgenau
tages-, wochen- oder monatsgenau
au S g e g e b e n Imonatsgenau
.
‘D V];'&D&‘Q: : 040912 ; 0508.12 : 05091 07.0912 080912  03.0812 10091 11.091 1208 ‘2. 130912 : 140812
o Ors: ] [ = ikt rom |
w0312 | ougsiz | osoat | we0siz | o7eate | oaoara | oaosia | 100812 | viosia | i2oswa | 1aoera | 14eeia ]

16 Bl i) = e 0 o 45 53 24 2% 13

s % = 2 ‘ o 0 i E ) i s

2 84 52 a0 12 0 o 80 % 47 43 27

i © = % 7 o 0 x = i 15 7

s 21 1 u . o 0 i 2 x s s

we o ew | wx | wx | o | o sw | me | wx x| e

M[j F2 f_é"‘ F3 = F5 6 7. & @ Fa E’ﬂx” Fio
IL::?T;; m:g =HE E VO E VW | Bt | e oo | @LHH\IDI [ Microsot.. | B Totel Co... [[[S TLF Pow... [ Broadcast Ml(ras‘aft
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Analyse: Lagerbewegungen

Bei der Vorwahl manuelle_Platten_wird die

h I d I I P I b . d Ausiagerungen manuelle Platten [manuelle Teile 7l
ts m 1®
n Z a e r an u e e n a.tte n e I e n N ; i | : s |[manuelle Anteile detailliert -]
: : @
100} 2 = - 2 talllmanuelle Anteile detailliert
i i i 3 i i w
Auslagerungen manueller Platten stunden- A4 m | —— 2 —
7 8 ) ! »  |[manuelle Anteile summiert
o) I £ 4 3 ¢ { £ 65
- - < 7l Geo by T Nef pepenondel o &
5 / [ s
! 5 & ; N . 0 2
i — 2z
Sl ]l - {54 L= A
ausgegeben. e ER ; :
} i i x
« . E =
| | 2
x | 15
e e N = 5 = : - | 10
] 1 ~NORL e i) i = I P
030312 0409 05091 0609 070312 080912 090312 100312  11.091 1209 13091 140912
T3 cvtom Rotptatten. ] man Rotpttten. [ svtom Restet ] mon Restieil — — 3|
T mavatz | 0aoatz | 050812 | 05032 | 07572 | 080312 | 09052 | 10012 | 10312 | 120912 | 130912 | 140812
wdom arpia.. 16 £ I3 E] F o o w ] 3 = @
= 2 5 o 0 o o o o T 1 o
o G = 2 2 ‘ o o i = = 7 e
e . x 19 s i o 0 2 7 ) i
G FE R TR T o o W W w
o oo 5 [ oo o o
poe s am o ex | we mr w o omx e sk ex e
@ o 13 jjn =) 75 6 7 78 @ F8 E{w! Fio Fii Fi2

Reie Adfirage n Bearbetung

[ [ [
disa| |3 o BEER EHEVEeEE |BEwos. | oo |@ >k | Elnocs.. | B tosic.|[Sirre.. [)eosdk.. | [ maos.. | Jrener | | &

nected i

VE#) ieon
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Analyse: Lagerbewegungen

Bei der Vorwahl Plattenverteilung wird die
Verteilung der Platten nach Alter dargestellt.
Es kann eine Selektion fur alle Platten, nur
automatisch gelagert oder nur manuell
gelagert vorgenommen werden. Weiterhin
kann mit dem Haken Detailliste anzeigen die
Verteilung der Platten in einer Liste dargestellt
werden. Aus dieser Liste konnen uber die
Zwischenablage die altesten automatisch
gelagerten Platten kopieren und in die Liste
far Auslagern auf Einlagerplatz kopiert
werden.
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Verteilung Flattenalter
nur aufomatisch gelagert

Rohplatten

| dlter als een e (Ante) [ o Halbyahrbss JahecAuta)
o v i Momat bi (At

I b cinMonet (Avic)

[Plattenverteilung B

inur automatisch gelagert B

25152 |/ | Detailiste anzeigen

Lix |

@
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Analyse: Lagerbewegungen

Bei der Vorwahl Lagerbestand kann die ——rr
Verteilung der Reste und der Platten nach T p— =
Anzahl der Platten oder Anzahl der

Plattencodes dargestellt werden. Bei der
Vorwahl Anzahl der Platten wird die Anzahl
der Reste und Platten im Lager dargestellt.
Bei der Vorwahl Anzahl Plattencodes wird
die Anzahl der Plattencodes bei den Resten
und Platten im Lager dargestellt.
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Analyse: Lagerbewegungen

Bei der Vorwahl ABC-Analyse wird die

Verteilung aller Platten oder nur der Platten o—— T ——— — g .
nach Auslageranteil% und Anzahl der O e o B | v :
Plattencodes dargestellt. In der Liste unten, | =/ |
die man mit der Vorwahl nur automatische 7 SRS S e e ey e |
Auslagerungen noch eingrenzen kann sieht ™= i
man welche Platten chaotisch oder
artenrein gelagert sind und welchen T ; e
Auslageranteil sie haben. Weiterhin sieht :
man an der Spalte Gesamt wo man sich auf | -
der dargestellten Kurve befindet. i

= 5

SCENFAEEEES 6 E | B | T | @ srok
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Analyse: Lagerbewegungen

Bei der Vorwahl Auslageranalyse wird die
Verteilung der Auslagerungen auf die
Bearbeitungsmaschinen dargestelit.

© HOMAG | TRAINING |
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trol Anlage 1 - [Analyse der Lagerbewegungen]

Auslagerplatzverteilun, [Auslageranalyse |
B —.lhrritfhe it @ S et 8 I ir
Pl | IR T T . SIS SR SR SR S ey, T
e ltagesgenau B
120
110 stundengenau
100
5 @ tagesgenau
S e
;o wochengenau
&
60
50 monatsgenau
A
@
2
0
100812 110912 120912 13.0912 140812 150912 160912 170912 180912 180812 200912 210912
[sseet Msseez Mseees
| 7000, | 10312 [ 120812 [ 130912 [ 140912 [ 150912 [ 180912 | 170912 [ 18.0812 | 190912 [ 200912 [ 210992 |
o5 10 10 &5 0 [ a Bl & El
0 0 0 [ 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
155 8 107 106 & 0 0 EY 118 2 m E
- o 5 = = = (T =3 = U
= oy 3] o= F 6 7/ 2 @ | F10 1 “F12
Gine Auitrage in Bearbeitung [ [ [ ed  fuum
istart] | (3 @ B IS 1A SO EE | B | Tz | @>rol.. | Eicro... | Erotal... [[Zrre.. FUerosd.. | Fmiro... | | rechner| 8 harde...| | B| [« V2H W) 16135
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Analyse: Lagerbewegungen

Bei der Vorwahl Auslagerverteilung wird die
Verteilung der Auslagerungen auf
verschieden Maoglichkeiten ( Manuell, vom
Einlagerplatz, Lager artenrein oder Lager
chaotisch) dargestellt.

Mit der Kurve in dem Diagramm werden der
Anteil chaotischer Platten, Anzahl
sortenreiner Platten, Anzahl manueller
Platten oder aus automatischen Lager in %
dargestellt.
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[Auslagerverteilung =l
100
% Anteil chaotischer Platten B
0

= |[stundengenau =l

= F2 oy 11 1 5 6 (7 F& \':;}'Fs =5 Fio
i — 2 ?

eeeeeeeeeeeeeeeeeee

nnnnnnn
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Analyse: Lagerbewegungen

Bei der Vorwahl Lageranalyse
durchfuhren wird eine Analyse Utber
alle Kriterien des Lagers gemacht,
die lhnen in den vorherigen Folien

[
dargestellt wurden. =
. . F&
Aufgrund dieser Auswertung kénnen
S e d e Effl Zlenz I h res Lag ers s Allgemeine Analyse und Auswertung der BARGSTEDT
erhéhen bzw. verbessern. il Lagerorganisation i
1 1 1 ~ 1 Frase %‘ﬂal;sf ﬂ‘; t;gi”‘:akt‘lnicrziﬂw‘fr’—Uﬂf:::hil:uﬁ?135;F_ﬂ$= wegungen der letzten 20 Tage bzw. der letzien 500 Stunden
Dlese Analyse ISt Optlonal erhaltllch . Die Analyse ericlgte auf Grund der Aufzeichnung der Lagerbewegungen der letzten 20 Tage bzw, der letzien 500 Stunde
Y F4  Gesamtergebnis der Lageranalyse
Dn.ljen Ez m: SI?:I E&uﬂr‘cul:wggsgl‘ﬁgﬁ q\;ia;\snelig;envd?ﬂzg:lz;ltednglﬁfi:gsngemspf::v ;4” geliunkle von 64.0 mdglichen Punkten erreicht
S f
M5 [ |
0o 64 128 192 256 320 A 384 T 512 576 540
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Analyse: Lagerbewegungen

Wenn Sie die Option fur die Lagerauswertung nicht
gekauft haben, sehen Sie in dem nebenstehenden
Fenster wieviel Verbesserungspotenzial bei Ihrem
Lager besteht.

Durch die Aktivierung des Experten, bekommen Sie
eine detaillierte Auswertung mit Kennzahlen, wo das
Verbesserungspotenzial des Lagers genau
wiedergegeben wird.
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Allgemeine Analyse und Auswertung der /\ BA] RGSTEDT

Lageror: tion

1. HOTLINE +49 4771 60359501 anrufen

2. woodStore Analyzer Lizenz anfordern

3. woodStore Analyzer starten und Expertentipps anzeigen
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Notizen
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Plattencodes reservieren

Im woodStore kdnnen Auftradge explizit im Lager 7o 5 7
befindlichen Platten zugewiesen werden. Ptten reseren =

Der Dialog fur die Reservierung wird Uber das @ "

Kontextmenl oder tber die powerTouch Bedienleiste Reservierungen durch laufende Optimierung ife
aufperufen T — -

p |at'tE n rESENiEr‘E n 0 noch zu reservierende Platten:, markierte Platten fur neue Reservierung-0 Ea 2@
Lauf boctseendte i Lo
Pt~ | Poteats et beslpos._ Bosl. ettt — )
x . e 7000_19_2800 210041 Koo B ot Schlieben
1 -
Plattencode Menae Reserviel I

Becher_R7000_13_2800_2100 1 0 Plattencode
reservieren

Reservierungen ohne ‘ ‘
kenem L zugeordnete Platten Auslagerauftrag -

Ptz e Lef.. Bes. Bes. Anieferdatun o
a0 Egger FO2 123 22062016
a0 Egger FO2 123 22062016
0 Egger FO2 123 22062016
0 Egger FO2 123 22062016

Egger FO2 123 22062016
Egger FO2 123 22062016
Kroro 2062016

207 Kroro 2062016
207 Egger FO2 123 22062016
210 Kroro 2062016
210 Egger FO2 123 22062016

Kroro 2062016
Egger FO2 123 22062016
Egger FO2 123 22062016

T
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Plattencodes reservieren

Einstellen der E'.Est.':tlgur_lgA - ht &J

Schon beim Einlagern kdnnen die Plattencodes fir

einen bestimmten Lauf reserviert werden. or e S e B 7
St e %\. Plattencodes beim Import Uberschreiben |}

.. Plattencode auf Ziel buchen
A kt I VI e r u n g : Schonplatte aben Doppelklick auf Einlagemplatz

Einstellungen P Bestatigungen || 5= o a0 2100

Schonplatte urten

gze vor dem Speichem auf Kollision prifen I

{ir "Platz fiillen” |

H

Mengs Hi

0

Lisferart
Bestellpos.
' Bestelinr.

I Anlieferdatum
03.05.2018

Freis
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Notizen
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Stapel abdecken: Zwischenplatten  cpiona

Beim Stapel Abdecken handelt es sich um eine

Funktion, bei der alle Stapel die eine Abdeckplatte e
benotigen (z.B. Echtholzfurniere) mit einer ) —
Abdeckplatte zugedeckt werden. Diese Funktion

wird dazu verwendet um z.B. am Schichtende
lichtempfindliche Platten mit Abdeckplatten zu bedecken.

Nach Aufruf dieser Funktion erscheint ein Dialog in dem eine
einzelne, alle Plattencodes, alle Plattencodes die eine
Zwischenlage bendtigen oder alle Plattencodes die eine
Abdeckplatte bendtigen ausgewéahlt werden.

Mit den Zwischenlagen kdnnen Plattencodes mit empfindlicher
Oberflache, die sich mitten im Stapel befinden geschutzt
werden.
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| @ | einzelnen Plattencode abdecken

|| Alle Platten abdecken

b~

) Alle Platten abdecken, die eine Zwischenlage benotigen

| Alle Platten abdecken, die eine Abdeckplatte benotigen

‘ - ‘

Abbrechen ‘
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Abbruch / Traverse abraumen

Abbruch <Citrl+A>;
Mit der Funktion Abbruch kénnen alle Funktionen abgebrochen werden.

Das Lager stoppt dann mit oder ohne Platte und wartet auf den nachsten Auftrag.

Im Falle einer belegten Traverse kann kein neuer Aiiftran nactartat wardan
e > ; . "51! F3

Ab‘i‘:ruch Platz Leeren Liste Auslagern auf Einlagerplatz

& L

e () bt
Traverse abrdumen Gewicht aktuahisieren Auslagern auf Einlagerplatz

Traverse abraumen <Ctrl+K>:

Mit der Funktion Traverse abraumen wird die
Traverse nach einem Abbruch mit belegter
Traverse abgeraumt, so wie es bei einem
Einlager- oder Umstapelauftrag auch der Fall gewesen ware.

Fur angesaugte Platten die keinen Lagerplatz im automatischen
Lager haben kann im sich 6ffnenden Dialog eingestellt werden,
dass diese Platten zurtick zum Einlagerplatz gebracht werden.

Funktionen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Danke, dass Sie bei uns waren

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit dem Erlernten

Alle Informationen rund um unsere Trainings finden Sie im Internet unter: www.homag.com
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