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Training Services

8639 | 8638 | woodStore Basic
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Herzlich Willkommen

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit Threm Training

© HOMAG | TRAINING | 2 l'[‘: HOMAG



Urheberrechte:

Alle Rechte vorbehalten. Das Werk einschlie3lich aller Teile ist urheberrechtlich

geschutzt. Jede Verwendung auf3erhalb der Grenzen des Urheberrechtsgesetztes ist

ohne Zustimmung der Firmen der HOMAG Gruppe unzulassig. Die Vervielféaltigung,
Ubersetzung, Mikroverfilmung und Einspeicherung und Verarbeitung in elektronische Medien
ist untersagt.

Haftungsausschluss:

In den Kursen sowie in den Trainingsunterlagen werden technische Informationen
nach besten Wissen und Gewissen Ubermittelt. Wir ibernehmen jedoch keine
Haftung fur etwaige Fehler in den technischen Informationen, die wahrend des
Trainings mundlich oder schriftlich Gbermittelt werden oder in den tibergebenen
Trainingsunterlagen enthalten sind.
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Training woodStore Basis (8639 | 8638)

Block 1 (2h) Block 5 (2h)
Allgemeines Stammdaten, Import von externen Daten
Software Optionen Block 6 (2h)
Steuerungshardware Einlagern: Wie funktioniert das?
EDV-Integration Auslagern
Datenbank Prioritatenumschaltung
woodStore Block 7 (2h
Block 2 (2h) flexSort+ - Wie einfach!
Lagerdaten Vorauslagern
Block 3 (2h) Block 8 (2h)
Restelager (man. Lager) Einlagern von Resten
Externes Stapelregal Auslagern auf Einlagerplatz
Block 4 (2h) Platz leeren

Lagerorganisation
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Software Optionen

Monitor-Oberflachen

Gleichzeitig die Anzahl an Lizenzen um das woodStore Programm auf weiteren
Computer laufen zu lassen.

Abdeckplattenfunktion

Mit dieser Funktion hat man die Mdéglichkeit lichtempfindliche Platten die oben auf
einem Stapel liegen mit anderen lichtunempfindlichen Platten abzudecken, damit sich
die Oberflache der empfindlichen Platten nicht verandert.

Schonplattenhandling
Zur automatischen Erkennung und Verwaltung von Schonplatten.

© HOMAG | TRAINING | 5 K’: HOMAG



Software Optionen

eMail-Modul

Mit diesem Modul kann im Fehlerfall der Maschine eine eMail an eine selbst zu
hinterlegende Adresse geschickt werden. Diese Einstellungen kbnnen unter
Meldungen® Erweitert®» Mailbenachrichtigung elnstellen vorgenommen werden.

b0 ETIoET P = == = =
; Maibberachichigung bei
L Service: datei erzeu gen _ oK
@ Fi2 @ O e -
Beenden @ & () Einfachen Fehlem -
Mailbenachrichtigung einstellen Einstellungen -
100% \?" i\ F11 & [ | Kritischen Fehlem
\ed/ . _
s & (@) Nie
Meldungen R -
Mai Betrff
Meldungen |
= F1o @ F5 woodStore Message
| Q0% S == = Empfangsr £Vl Adresse
= Schnelinavigation Eirfrieren
’[eale Kapazitdt v‘
Maibenachrichtigung von
00:03:00
Waiibenachrichtigung bis
15:03:46

Zeitfenster far Mailbenachrichtung ist aktiv
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Software Optionen

Barcode-Steuerung

Per Handscanner die Daten der einzulagernden Stapel
automatisch in die Einlagerdialoge tbernehmen (optional)

Mit dem offcutAssist mittels Handscanner die
Verfugbarkeit der Reste im Handrestelager Uberprifen
(optional)

Identifikation der Reste per Scannung an der
Resteruckfuhrstrecke, wenn mehr als eine
Bearbeitungsmaschine (optional)
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Video Einlagern

L - — , H: HOMAG
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Einlagerplatz Scanner
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Resteregal

H: HOMAG
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Steuerungshardware

Bedienrechner Industrie PC (IPC)

Betriebssystem Windows 7
Echtzeit-Linux System als SPS

Netzwerk Ethernet TCP/IP
EMV gepruft
Optional versorgt durch USV

GROUP
power control disk
4086-06 1802

Die optionale USB-Festplatte
ist fur die lokale Datensicherung
sehr empfehlenswert.

He HOMAG
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EDV-Integration

Sagen-Kopplung:

Auftragsdaten zwischen Sage und Lager fir
Auslageraufttrage und Schnellschisse
Schnittplandaten von Optimierung an Lager zur
Zugriffsoptimierung

Bestandsdaten von Lager an Optimierung zur
zeitgenauen Materialmeldung

alle Bewegungen in Datenbank verbucht

© HOMAG | TRAINING | 9
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Datenbank

Lagerdatenbank

Die Datenbank wird jeden Tag um 10:59 Uhr und um 23:59
Uhr gesichert. Die Sicherungsdateien befinden sich in den
Unterverzeichnissen Montag - Sonntag im Pfad
D:\Machinel\MSSQL10.HOMAGGROUP\Backup.

Mit dem Menupunkt Servicedatei erzeugen wird eine
aktuelle Datensicherung im Verzeichnis
D:\Machine1\MSSQL10.HOMAGGROUP\Backup abgelegt.
Die Lagerdaten sind in der Datei lagerdb.bak enthalten.
Fur die Datenbankrechte usw. benoétigt man auch die
master-,model-,temp.bak

© HOMAG | TRAINING | 10

TLF woodStors
Konflguration sdatel

Hifzonfig.eml
@ : : 1. Bedienproza I 2. Bedienprozel I

o IZ

LLLLL gerdatenbiank

lagerdb Auftragsmanager
Tabellan II
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Datenbank

Datenbanksysteme: SQL-Server

Datenbank beliebig auf Netzwerkserver verschiebbar,

sofern auf dem Server die richtige Version des

SQL-Server installiert ist und dieser im Netzwerk

iImmer erreichbar ist. Microsoft:

Siehe Merkblatt kundenseitiger SQL-Server {:ﬁ,\ SQ L Se rVEr

Konfigurationsdatei
Die Konfigurationsdatei tlfconfig.xml liegt im Verzeichnis d:\Machinel\data\woodstore
standige Datensicherung beachten!

[1 Sicherung erfolgt nicht durch von HOMAG Automation gelieferte Komponenten
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Allgemeines

Einschalten/Anmelden

Mit Benutzer: machine
und Passwort: user

anmelden.

machine

Startbildschirm verschwindet nachdem Uber
Netzwerk Verbindung zur SPS aufgebaut wurde und _
das System betriebsbereit ist R

© HOMAG | TRAINING | 12 *E HOMAG



Allgemeines

Erweiterte Rechte um zum Beispiel Platten l6schen zu
konnen ermdglicht der Benutzer machine+ mit dem
Passwort

Die hochste Ebene mit zusatzlichen Menis und | e L L L

MenuUeintragen ist der Benutzer administrator mit dem

Passwort
Uber den Benutzerwechsel werden die verschiedenen [ )
Userlevel gesetzt die im allgemeinen fir die S
Maschinensteuerung, als auch im speziellen fir das e benutzer | sdmnitrtor
woodStore Programm erweiterte Rechte erméglichen, (mcunes
wie z.B. Loschen von Platten,
Konfigurationsdnderungen, etc.
Standardbenutzer Ubernehmen SchlieBen

| = ol |
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Notizen
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Lageransicht: Grundansicht

Bedienbar Uber Funktionsleiste am
rechten Bildschirmrand.

Anzeige der aktuellen Auftrage

Visualisierung der Lagerplatze und
der Sperrbereiche sowie der
Kranbrlcke.

Integrierter Fehlermeldungsreport
Anzeige Fahrstatus.
Anzeige des Funktionsstatus

Doppelklick auf Lagerort 6ffnet
Dialog fir die Lagerortauswabhl.

© HOMAG | TRAINING |

i |
@ austagem 1 (Einiagem 0 10 @
: . o -
@ voraustagem 1 () Resteeiniagem
801,802,901 =
s 29568 mm
@ Auslagem 2 28002070 oF o
automatische Lagerplaize R —
-
pa—
907 1007 1mer
206 1006 1106
905 1005 1105
904 || 1004 | 1104 =
&
203 (| 1003 || 1103 L
yv B
o2 || 1002 | tiez s
Enagen
801 || 1001 101 70w
. Frod.wen
O sonderiunkiion
o e
Frbters
S
Suateten
i
N G B e ek Adbmepaion o

15

He HOMAG



Schnellnavigation

Fur den schnellen Aufruf der wichtigsten
Funktionen.

Aus jeder Ansicht mit der Taste F10
erreichbar.

© HOMAG | TRAINING |
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3D - Stapelansicht
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3D-Ansicht

Mit der Taste Home (Posl) wird aus jedem Blickwinkel wieder auf einen
Standardblickwinkel zurtickgeschaltet.

Mit einem Doppelklick
auf die Traverse 0offnet
sich der Dialog flr die
Traversenbelegung.
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Meldungen

Filter und Aktivierungsfunktionen tiber Meni konfigurierbar
Protokollierung aller Ereignisse mit Datum, Uhrzeit und Meldungsnummer
Visualisierung aktiver und gesehener Meldungen | ® |

3 Kategorien
Aus jeder Ansicht mit der Taste F11

Meldungen

aufrufbar =
Expertenwissen den Meldungen : =
hinzufligen :
Einfrieren der Ansicht . £
zu Diagnosezwecken 2 .3
Historie zur Ansicht : =2
weit zurlick reichender : A
Ereignisse P e
© HOMAG | TRAINING | 18 lE HOMAG



Meldungen

Uber den Menupunkt Erweitert kann eine Servicedatei

- - - - - e FS
erzeugt werden, die alle wichtigen Daten enthalt, die o bl
. . R . ervicedatel erzeugen Erweitert
beno6tigt werden, um einen Servicefall zu bearbeiten.
" 2
. . L. Mailbenachrichtigung einstellen Einstellungen
Ist die woodStore Datenbank auf einen kundenseitigen B
SQL-Server ausgelagert worden, so ist die ’ t
Datenbanksicherung zusatzlich manuell zu erstellen.
£

o 0EAL4

; woodStore --e E g‘

5 @ Die Servicedatsi tifserviceinfo1.zip wurde im Verzeichnis C:\machine1lal erzeugt.

+5j
;
1
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Notizen
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Lagerplatze

Lagerplatze definiert tber die
Platznummern 100-10.000

Platznummern 1-99 sind vorbelegt fir

. Platzummer 143 Lagerlatz Bezeichnung [Frogegeben | Bewertung
Einlager-, Auslager-, Vorauslager- und i
weitere Sonderplatze o ) e = wy o
Hinter der Platzznummer sind alle = 3
. L... ~ Plattencode Materialcode Lie

Parameter des Lagerplatzes hinterlegt o1 Toesa0SSYOs 79658003 Ci
(z.B. Koordinaten, Hohen,...) S: resssovas  resscs o

. e ooz sossvos  Tossa00a o
Inhalt des Lagerplatzes N =5 7965-80SSY03 7965-80_03  Cy

=6 7965-80SSY03 7965-80_03 Ct

Lageninformation (Lage 1 unterste Platte)

| fanung Do feand

ytmu Doy sy
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Lagerplatze: Anlegen

Neue Platznummer eingeben

. . Platznummer 113 lecenlaz Bezeichnung [Feigegeben | Bewetung 0
KO O rd I n ate n e I n g e b e n Cosmon ) Max. XMat ] Gnpps i
Schachtabmessungen eingeben il = R = p——
|automatische Lagemlatzs

G ru p p e Ve rg e b e n L... ~ Plattencode Materialcode Lie
Abspeichern S rcamovs s o

. . . =3 7965-80SSY03 7965-80_03 Cy
Kollisionsprufung auf Lagergrenzen und B ssssossvos 7958008 O
Sperrbereiche automatisch olesmiisioliliion ol

Kollisionsprufung gegen andere
Lagerplatze konfigurierbar

(Hauptmeni: Einstellungen®» Bestatigungen)

ymmui | Damey ‘_‘“““NQ

Das Speichern von Stammdaten ist passwortgeschutzt.

Die Passworteingabe an einem Blurocomputer kann mit CTRL+P aufgerufen werden oder Benutzerlevel >= machine+

wahlen.
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Lagerplatz: Parameter

Bezeichnung des Platzes der auf dem Drucker der Bearbeitungsmaschine ausgegeben
wird.

Platz-Freigabe

Typ des Lagerplatzes = S T
Platzbewertung, um eine Gruppe in S5 B - & =
verschiedene Zonen aufzuteilen = § AOSE -tz -—= =l
(z.B. fur intelliStore) S EE ;. 2CME
Lagen bearbeiten ‘
Platten l6schen
Platzgrafik =

© HOMAG | TRAINING | 23 I'E HOMAG



Lagerplatz Typ

Hier wird angegeben, ob der entsprechende Platz ein automatischer Lagerplatz (Platz im
Bereich des Lagers) ist oder ein manueller Platz (Platz au3erhalb des automatischen
Lagers / Handlager) ist. Es gibt verschiedene Arten von manuellen Platzen:

manuelles Flachenlager

manuelles Restelagerplatz

Stapelregal

Entnahmewagen

H: HOMAG
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Bearbeiten der Lagen

Doppelklick auf eine Lage oder Klick auf
Plattendaten 6ffnet den Editor

Informationen vom Einlagern
(Lieferant, Bestellposition, Bestellnummer,
Anlieferdatum, Preis)

Anhangen, Andern oder Einfligen
(Stuckzahl beachten)

Abspeichern des Lagerplatzes nicht
erforderlich

Es kdnnen nur Plattencodes ausgewahlt

werden, die fur diesen Lagerplatz definiert sind
Zum Loschen von Lagen diese zuvor markieren

© HOMAG | TRAINING |
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et
7985-00SR0O6

Plattaninfomation
serant

Brett Martin
Bestelpos

10021963
mmmmm

5051351021539
Ertagaratum
16.03.2013
Arbeterdatm
16.03.2013
Fre:

0,00

[=16 7985-10SR02

7985-10 02

Abbrechen

Brett Martin
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Kontextmenu zum Wechsel in andere Mentus

Zum Stammdateneditor

Zur grafischen Lagerplatzanzeige

Zum Produktionslisteneditor

Zum Schabloneneditor

Diese Platte zum Einlagerplatz x auslagern

Dieses Menl wird mit dem Betatigen der
rechten Maustaste geoéffnet.

© HOMAG | TRAINING | 26

Plattencode b atenalcode b aterie
MDF_1E_\w5_2800_2070 MDF_1E_\WS MMDF 1
MDF_16_\w5S_2800_2070 MDF_1E_\WS MDF 1
MDF_1E_\wS_2800_2070 MDF_1E_\WS MDF 1
kA B S DEN0 F rMOE 15 'S
Ml Fii g MDF 1
M u Starmmdaten MOF 1
] HEEN ) ) MDF 1
M Wi grafische Lagerplatzanzeige MDF 1
[&] MDF 1
4 Eél Produktionslisteneditor MDF 1
& KMDF 1
b Plattenschablonen bearbeiten MDF 1
] MOF 1
] . MDF 1
" Platte auf Einlagerplatz 1 auslagern MOF 2
] MMDF 1
4 Platte auf Einlagerplatz 2 auslagern MDF 1

Platte auf Einlagerplatz 2 auslagern

Platte auf Einlagerplatz 4 auslagern

H: HOMAG



Lagerplatz umbenennen

(Benutzerlevel >= admin)
Lagerdateneditor : ' = E =
Menipunkt Editor-Umbenennen iribenenmen
Erweitert
Eingabe der Daten mit OK bestatigen um den Platz _
umZUbenennen Koordinaten emstellen "ﬁ—_- -
Editor
Od e r . . g Weitere Plateparameter \g; F4
Mit Doppelklick auf die Platznummer ,, & —
. . . e e . — — = ) Vorheriger Datensatz
im grafischen Platzeditor. M
= S v

Wollen Sie die Platznummer des bestehenden Lagerplatzes wirklich dandern 7

Ja Nein

© HOMAG | TRAINING |
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Lag e rp I atZ e . G rafl k (Benutzerlevel>=admin)

VergrofRern der Ansicht Uber Zoomfaktor

Anzeige der Festkanten o
Anzeige der Sperrbereiche ﬂ i
Aktivierbar: Anzeige und Ausrichtung Ptzgrai

ﬁ?

der Platze an den Anfahrmal3en

Aktivierbar: Temporares Parken von
automatischen Lagerplatzen auf3erhalb
der Lagerflache

Alle Platze einer Gruppe erscheinen
in der gleichen Farbe

Lagerplatze ohne Gruppe sind mit
einem blauen Farbverlauf erkennbar

ik

iz

LA

T
i

187 fagf 7177771

Ty T 6§ EHE
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La.g e rp I atZ e : G rafl k (Benutzerlevel>=admin)

Offnen des Kontextmeni mit Betatigen der
rechten Maustaste auf einem Lagerplatz

Umschalten auf andere manuelle Lagerorte

Platz markieren
Zum Verschieben, Kopieren, Mehrfachbearbeiten,
Parken, ...

Anzeige zugeordneter Plattencodes
Farbe fur Gruppen festlegen

Aufruf der Lineal Funktion

Lagen andern

Anzeige der Platzbewertung

© HOMAG | TRAINING | 29

Lagerort

v | automatische Lagerplatze |

W Platz markieren MANS000 —

zugeordnete Plattencodes MANGO0D —

Farbe festlegen MANT000

MAMNS000 I

-
Zugeordnete Plattencodes

Plattencodes firr Platz: 1100
Gruppe: Ao

7985-10SROS




Lagerplatze: Grafik

(Benutzerlevel>=admin)

Aktuelle Daten des markierten Platzes in der linken Spalte sichtbar

Verschieben von einem markierten Platz oder von mehreren
markierten Platzen

Kopieren eines markierten Platzes mit Eingabe des
X-und Y-Abstandes und der Menge der zu kreierenden Platze

Kopieren eines markierten Platzes Uber die Zwischenablage
mit ,Copy & Paste”.

Loschen von einem markierten Platz oder von mehreren
markierten Platzen

Bearbeitete Lagerplatze abspeichern
Mehrfachbearbeitung

Lagerplatz einteachen

Abstande Messen mit der Linealfunktion

© HOMAG | TRAINING | 30
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Lag e rp I atZ e : G rafl k (Benutzerlevel>=admin)

Wird das Zwischenparken bei markierten Lagerplatzen
aktiviert konnen diese temporar durch Verschieben
aulBerhalb der automatischen Lagerflache geparkt
werden. Geparkte Positionen sind komplett gesperrt.

Ist die Funktion Fahrbereichsgrenzen verwenden aktiv,
werden in der Lagerflache die maschinen-bedingten
Anfahrmal3e angezeigt. Beim Verschieben von Platzen
werden diese je nach GrdfRe entweder an der
Lagergrenze oder am Anfahrmalf3 limitiert.

In Zwischenablage kopieren und aus dieser einflgen
ist eine schnelle Kopierfunktion flr markierte Platze
(auch <CTRL+C> und <CTRL+V>)

© HOMAG | TRAINING | 31
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101

Erweltert

=i F&

In Zi henablage k
n Zwischenablage kopieren Bt

‘p F4

it

Mehifachbearbeitung
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Lag e rp I atZ e : G rafl k (Benutzerlevel>=admin)

Mehrfachbearbeitung aktivieren und die Platze die
ausgerichtet werden sollen markieren.

Uber das Kontextmenil kann nun der Platz aktiviert werden,
der als Vorlage fir die verschiedenen Ausrichtfunktionen
dient und diese aktiviert

Mit Verteilen kbnnen markierte Platze von der markierten
Vorlage aus mit einem einzugebenden Abstand in die
jeweilige Richtung ausgerichtet werden

705

g Platz markieren

Gruppenname festlegen
Platzbewertung festlegen
Linksbndig ausrichten

Rechtsbundig ausrichten

Mittig in X ausrichten

oben ausrichten

unten ausrichten

Mittig in ¥ ausrichten

Horizontal verteilen

Vertikal verteilen

Gruppennamen kdnnen fur markierte Platze _

zugewiesen werden. G| gt | O | Gppamnctetan || oy
) LR M L Hall- S s
Zuweisung von Platzbewertungen ML P TR P | VTR T
Andern der Platznummer mit Doppelklick & 4 ) ml 7
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ReStelager (m an . Lag er) (Benutzerlevel >= admin)

Uber das Menu Bearbeiten® Restelager einrichten, lasst
sich aus der Lageransicht die Maske zum Restelager
einrichten aufrufen. Restelager werden als manuelle
Lagerfacher neben der Bearbeitungsmaschine verwaltet,
in das Reste manuell hineingestellt werden.

Uber das gleiche Prinzip funktioniert auch die Einrichtung
eines Stapelregallagers, welches fir die Lagerung von
liegenden Platten genutzt werden kann. Aufzurufen tber
Bearbeiten » Stapelregallager einrichten.

© HOMAG | TRAINING | 33

Datei

] m Stammdaten

’ Lagerplatze
= T

Bearbeiteni Funktionen Einstellungen Sta

4
]

—

Restteilelager einrichten

Stapelregallager einrichten
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Notizen
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Notizen
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Stammdaten: Allgemeines

Stammdaten definieren die Platte
eindeutig Uber die Plattencodes

Gesamtansicht aller Plattencodes, die
uber die Tabellenbezeichnung und den
Filter daruber sortiert werden kdnnen.

Hinter dem Plattencode sind alle
plattenspezifischen Parameter und
Lagerorte hinterlegt

Zur Bearbeitung immer Plattencodes aus-

Liste auswahlen oder abrufen

Platzdefinition Uber automatische und
manuelle Gruppen

© HOMAG | TRAINING |
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Stammdaten : Wie geht das ?

Beim Anlegen eines neuen
Datensatzes wird der Name des
neuen Plattencodes und die Malie
eingetragen und mit Abspeichern wird
dieser dann neu erzeugt. Nachdem
eine neue Platte gespeichert ist,
Offnet sich ein Fenster, in dem die
dazugehodrige Gruppe ausgewahlt
werden kann.

Das Loschen eines Plattencodes wird
uber Editor» Loschen durchgeflhrt.

© HOMAG | TRAINING |
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Q"
Plattencode ~ Materialcode Materialbeschreibu i e S L = = L
Plattencode Lagerorte zuwei - ]
=7965PSSE04 7965P_04 MasterBond Premif oo e SR L 1a eaw a8 s
e 5P 62 MasterBond Premid | P4 Plencods wurds noch ken Lagerort augeuiesen |
- oK
=7965PSSJ03 7965P_03 MasterBond Premi| | ge d,zn Namen der automatischen Lagemlatzgruppe eingeben, die dem Plattencode -
=7965PSSJ04 7965P_04 MasterBond Premi]| ="
=7965PSSV02 7965P_02 MasterBond Premidl| slsg"Rsis] gl -
=7965PSSV03 7965P_03 MasterBond Premigi .. ... yumen der manueten Lagemistzgrippe eingeben, die dem Plattencade zugeordnet Pbbrechen
=7965PSSV04 7965P_04 MasterBond Premi f &
=7965PSSW03 7965P_03 MasterBond Premi -
=7965PSSY02 7965P_02 MasterBond Premi !
=7965PSSY03 7965P_03 MasterBond Premi
=7965PSSY04 7965P_04 MasterBond Premi f
=7965PSSZ02 7965P_02 MasterBond Premi i_J 4
=7965PSSZ03 7965P 03 MasterBond Premium ... 4... 1.. 3.0 1000 0 50 40 1000 2 o
Patencade Laege Pt
7934SJ40 2000,0 Pla... « Platztyp Gruppe Anzahl Abst... ‘y' 5
“a;;zs a7SHIUT - 150 0.0 %5000 Lagerplatz MAN 0 0 Edtor
= ose %5001 Lagerplatz ~ MAN 0 0 o ow
" o/
Rohteil 40 %5002 Lagerplatz ~ MAN 0 0 o
Qo003 Lagerpiatz__ MAN 00|
7934_40 5003 Lagerplatz MAN 0 0 o
[ ——— %5004 Lagerplatz MAN 0 0 A Mol T
Polysterol Plattenmaterial = ENNA | anarnlaty MAN n n & -
e &=
‘autom. Gruppe:
Springen
e G MAN —
[I—— 0 = it ‘Q") i
e
Keine Autrge in Bearbetung Fahsatus 2 Fahcheck (Connected INUM
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Stammdaten: Eigenschaften

N
= Nahencode—iigen_ lﬂ

 Lagerart
& Eigenschaften |; enwetterte Eigenschaften | &% Sagenplatze 1-3 I é Vakuumparameterl

® P I a.tt e n p a r a m e t e r %gm“ Optimienungsparameter

*) artenrein gelagert Mindestbestand 0
. chactisch gelagert
° HandllngSparameter _) dynamisch gelagert Kosten 100,000000
Materialparametergruppe flir
Optimierung

e Optimierungsparameter S SN

Funktionscode fir Optimierung

Plattenparameter Lagemenge verwenden -
Maserung keing Maserung b Information fiir Optimienung

[ Datensatz gegen automatisches Lischen geschiitzt Tg?s'dffkamhe fur Optimienung 0

Bewertung o

Bewertung optimieren Bewertung nie optimieren -

Handlingsparameter

[¥] Platte vorauslagem

Strategie der Flatzsuche [F‘Ialze immer gleich hoch hatten -

Maximalalter der Platte 0 Tage

dltteste Platte zuerst auslagem )

Ok Abbrechen ‘ Hife:
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Stammdaten: erweiterte Eigenschaften

 Erweiterte Plattenparameter

* Als Schonplatte aufteilen (Option)

e Schonplatte bei kommissionierten
Stapeln (Option)

* Umraumparameter

* Erweiterte Resteparameter

© HOMAG | TRAINING |

'@ Piattencode-Figenschaften
g

| B8 Bgenschaften | L, enveiterte Eigenschafien | 1 Sagenpletze 13 [ A€ Vakuumparamster |

erweitertte Plattenparameter
Kapazitatsresenvierun; g
Mirimalkapazitat fmm]

Anzahl Einlagerungen

= el all:=

Anzahl Auslagerungen

Als Schonplatte aufteilen
Bei Verwendung als Schonplatte mit Lauf und Flan bearbeten

Lauf

Plan

Schonplatten bei kommissionieden Stapein
[T Platte darf nur auf Schonplatte ausgelagert werden
[ Schonplatte (iber Restesinlagerplatz zurickfiihren

Schonplatte

Umraumparameter

Umstapelplatz

Zielplatznummer

Parkplatz

erweiterte Resteparameter

Plattencode erzeugt von System/Manusl

Direkdtransport aus Bearbeitungsmaschine zu
Auslagemlatz

38

H: HOMAG



Stammdaten: Eigenschaften Sagenplatze

'@ Piattencode-Eigenschaften

| & Eigenschaften [ I, enwetterte B | = Sagenplatze 1-3 |é Wakuumparameter

* In dieser Karteikarte werden fur
die Kommunikation mit der P m—
Bearbeitungsmaschine e g e S
p O S |t| 0 n S b e Stl m m e n d e Resteafnahmeplatz automatische Reste E} Resteaufnahmeplatz manuelle Reste
Ubergabenummern eingestellt. e

- Diese Einstellung wird einmalig _ S fijif i bl 2 e S

.1

=

= _=E_j 0 Meldung bei Bereitstellung manusllen Matenals geben =
vorgenommen und braucht im i o e —
. . . |
Betrieb nicht weiter angepasst A
We rd e n . e ‘:K |?9—' Aufgabeplatz automatisches Material o -
T 215 ﬂ‘i ] Meldung bei Berettstellung manuellen Materials geben [
2 _ ST +] Resteauinahmeplatz manucl Reste a =
b = -
—] i
?E.-‘-l- i -75-:7 = E_ Ok Abbrech Hilf
-__j —Lﬂgz:;:i r; o= |z J ‘ - ‘ ‘ ) ‘
i —{ 99 o
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Stammdaten: Eigenschaften Vakuumparameter

« Ansaug- / Ablegeparameter B e B
[ Bigenschatten | T, ewetete Eigenschafien | @ Sagenpitze 13| &8 Valuwmparameter |

* Gewichtsmessung pr——

@ Standardwerte Standardwerte Einzelwerte

« Vakuumparameter, automatisch erfasst osws D] mewm

Ansaughche

mit der selbstlernenden Traverse oder B ] meen :
angepasst nach eigenen Vorstellungen. gz s g

Gewicht g
Einzelwerte
Referenzplattengewicht 99939

‘Vakuumparameter
Vakuumparameter nicht optimieren
[7] Sanftanhebung
[7] Sanftaboeben
[] Telle-Komektur ausschaten
Hubkraft [0..100%] (1] Trennen groB [0..2] o
Saugkraft [0..100%] o Trennen klein [0..3] o

Wartezett [s] o

Ok J ‘ Abbrechen ‘ ‘ Hiffe, ‘
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Import von externen Daten

« Uber den Menlpunkt Stammdaten in Datei speichern kdnnen die gesamten

Plattencodes in eine Datei exportiert werden. Hier stehen die Formate Excel und CSV

zur Verfuigung.

« Uber den Menlpunkt Stammdaten aus Datei laden kénnen Plattencodes
automatisch aus einer Excel, CSV
oder BDX Datei eingelesen werden.
Vorhandene Plattencodes werden
dabei Gberschrieben wenn der

| e Uy v AT Faa V| AV AT,

Pla_ttencode sich nogh nl_cht im Lager |5 s 1| o & = Sy
befindet und noch nicht in den - e o
Auftragslisten eingetragen ist. - . = N E: £ "
Stammdaten aus Datei laden % Massenkopieren unbenutzte Plattencodes ldschen Import/Export Edior
_i_lﬁ \}TAN éj Fi
Stammdaten in Datei speichern M AN 0 P
v AAN n
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Notizen
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Einlagern: Wie funktioniert das ?

Bei einem einfachen Einlagerplatz ist die simpelste und effektivste Mdglichkeit der

Dateneingabe Uber den Platz Fullen-Dialog zu erreichen.

Aufzurufen Uber Bearbeiten » Platze Fullen.

Automatisch tGber den optionalen Handscanner mit durch die Scannung vorausgefullten

Feldern.
Bei Bedarf mit Doppelklick auf den jeweiligen Einlagerplatz.

© HOMAG | TRAINING | 43

Bearbelten

F5
v
—

Einlagem

, EEx R

L o

Produzieren
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Platz Fullen

Der Platz Fullen-Dialog ist eine Funktion um
Stapeldaten auf einen definierten Platz zu
buchen.

Ist der Dialog manuell aufgerufen worden sind
die Informationsfelder leer und mtssen manuell
ausgewahlt werden.

Beim Aufruf Gber den optionalen Handscanner
sind die Informationen tber den Plattencode
bereits eingetragen worden.

© HOMAG | TRAINING | 44

latze fullen

=)

Plattencode auf Ziel einbuchen

mmmmmmmm

aaaaaaaa

16.05.2014

Preis
0,00

\\\\\\\

1 i ‘ Platzbelegung tberschreiben

\\\\\\\\\

Belegung Guelpiatz

ing Zielplatz.

~ Plattencode
7965-06SS...
7965-06S8S...
7965-06S8S...
7965-06S8S...
7965-06SS...
7965-06SS...
7965-06S8S...
7965-06S8S...

lf

e R = S I L

L. ~ Plattencode

il

Abbrechen
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Platz Fullen

Triue oen = -
1 Plaiencode aut zisl ombughen B Stapel kommt
Art der Buchung e |
tr L ‘7012} I
= —
| Jooasis - ————  Platzaufdemder
Einzul. ! ) retioqng et~ Stapel aufgelegt
Plattencode | = L. - Plattencode L. - Plattenco || wird
Lieferart 1 7965-06SS... ™
L 2 7965-06SS... \
Schonplatte % FERARsES. IAchtung!
oben/unten - 4 7965-06SS... — Uberschreiben
5 7SS ‘\ vom Platzinhalt
Anleferdatum 6 7965-06SS... m -
Menge der 16.05.2014 % USRR GRS — maglich
einzul. Platten = 8 7965-06SS... 1 .
nzeige der
Optional
Lieferant, OK zum
Bestellpos./ nr., bestatigen der
Datum N ‘ — Transaktion
e ]
bbruch der
Transaktion
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Einlagern: Wie funktioniert das ?

Eingabe der Stapeldaten:

* Bei Einlagerstrecken ist die beste Moglichkeit der

Dateneingabe die Einlagerliste. ﬁ & v yv
Einlagerliste Einlagern Einlagem
e Aufzurufen tber Einlagern® Einlagerliste . A ' L s —
s E Y= bk
« Automatisch Uber den optionalen Handscanner mit | g Reteieiste | Enisgemvon Resticien Frocuzeen
durch die Scannung vorausgeftllten Feldern - = g
. . . . == s . S
« Uber die Schnellnavigation 1¥ @_ ¥ ||0=
s = | v |[IER
— Q o< e
482 & 5
a7 H: HOMAG
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Einlagern: Wie funktioniert das ?

Die Einlagerliste zeigt im unteren Fenster die
bereits eingegebenen Stapel die eingelagert
werden sollen. — _
Im oberen Fenster werden die Daten angezeigt, [=7
die sich zur Zeit auf dem ausgewahlten
Einlagerplatz befinden. Jedes Mal wenn der
Einlagerplatz leer ist, wird bei aktiver
Einlagerfunktion der oberste Auftrag aus der
unteren Liste in den Einlagerplatz verschoben.
Nach einer Markierung in der oberen Liste kann
der Inhalt auf dem Einlagerplatz geloscht %
werden. -

[N S ——

wannnnnnnnn ;| EFF

Staperde
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Einlagern: Wie funktioniert das ?

Zur Eingabe weiterer Stapeldaten muss die Box
fir den Eingabedialog gedffnet werden.

Dies kann durch einen Doppelklick ins weil3e Feld
oder tber den Knopf Editieren durchgefihrt

werden.
Die Felder Plattencode, Einlagerplatz und Menge || oo
miissen eingetragen werden. —
Weiterhin kann in den Feldern Schonplatte unten LEwy
oder oben ein extra Plattencode hierfir
ausgewahlt werden. =

ggggg

Optionale Eingabe von Lieferantenkennungen,
Bestell- und Chargennummern, sowie ein e

separates Anlieferdatum ist moglich.
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Einlagern: Wie funktioniert das ?

 Nachdem die Daten fiir das einzulagernde Material Uber
den Platz Fullen-Dialog oder die Einlagerliste eingegeben
worden sind muss die Funktion dazu gestartet werden.

« Uber die Schnellnavigation kann das Einlagern gestartet |
werden oder Uber das Meni Einlagern und dem Knopf i * "
Einlagern. -

) ] i_“&l ?: E F5
 Nach dem Starten der Funktion werden die Daten von der Ero
Liste in den Einlagerplatz kopiert. (Einlagerplatze 1 - 10) A A |q mee
= = N
= &, o g\ Fio
jzfg . M :E-af-l-:f / SdeMnanga\mn
i % L:!:ﬂt Vm@hm Vm‘:j;\a :m
B
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Einlagern: Wie funktioniert das ?

Funktion gestartet:

Skl ﬁ Platze fiillen @ Einlageriiste n’ Einla, _EU Platz Leeren
« Einlagern gestartet und aktiv. @ Einiagern
automatische Lagerplatze
- Einlagern gestartet und im Wartezustand. - T
" . . . Platze fiilen S Fistee illen TR Bl AW s ieaen
« Maégliche Ursachen wenn Funktion nicht startet: = & L =

@Einlagem
1.Einlagerplatz nicht belegt,
2.Schiebebihne des Einlagerplatz nicht in
Position.

automatische Lagerplatze

e R ]
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Auslagern: Produktionsliste

Produktionsliste Uber Schnellnavigation oder
aus der rechten Leiste offnen.

Der Optimierungslauf wird automatisch in die
Produktionsliste eingelesen.

Auch ein manueller Aufruf ist mdglich.

Weiterhin kann die Konfiguration so eingestellt
werden, das der Optimierungslauf direkt in die
Auslagerliste eingelesen wird.

© HOMAG | TRAINING | 56

PP F4
Bearbeitungsmaschine 1*
Produzieren
=
=
4 S -
o = ,;H.L‘ F3
S 3 .
Produktionsliste 2 Auslagern 2 B | Bearbeitungsmaschine 2
o
o Funktionen
- iz
Aol LA
L £ Wl
= == =
Vorauslagerliste 2 Vorauslagemn 2 5 F2
Bearbeiten
9 6 I St L Q=
Lfcl Mi. Plaltencods Me... 1S Laut Flan  Matsil.. Ge.. Sc.. Aullragsar, Datun B
AR2 730500SEJ05 1 Ja AbstioklSO4D. 004 7835 Neln Nein Absiiakl40096207.3.. 0204201417.. 0 =
AR Abstrakt 50 40, Ab: 83320,3 o it
n

n s

0 a8
a7
s
CECR 04
810 7965855003

R TI5SPSSENS
FR12 TI4SERSKID
nR13 TIEEPSSI04
nR1d 794SKKOS
015 79488005
wiels  7965PSSE03

O o ERSEELeSRN § Smsess

wverh 400726
Arecht 40071

Botinger 401
Corplat 40072
dezwo 40072013

DHCD 40372381 ¢

Druckerei Kiigi
Druckhaus Web,
Finast Media 4
Gall 40071948
Gerlach 40072

ao1
aa1
a1
a1

Ja Acdwerby AD07 284D,
Ja Nein Albrecht 400715896,
Mein Nein Albreeht 40071589.6.
7965 MNein Nein Bofiinger 400721746
7965 Nein Neln Complot 430725655

Nein

85, Mein Neln DHCD,40072521,80:
45... Mein Nein Druckerei Kgler 20:
7365.. Mein Main Druckhaus Waber 40.
794_05 Mein Mein Finest Mecia 59930
79405 Nein Mein Gal 40071048 602-6
7965 Nein Nein Gerlach 4007:

Neln Neln dezwo A0072013.602...

02.04.2014 1.,
02.04.2014 18
03.04.2014 08
03.04.2014 10;
02.04.2014 15....
. 03.04.2014 10

03.04.2014 10:

02.04.2014 15
03.04.2014 10

5 ramtrat |
Lfel. Plattenc... Me... S Lauf  Plan  Maten.

Ge.. Se.. Auftra

Datum  Schit.. Alftra,.. | wor.

Editor

Editieren

)

Einfugen Optimierungslauf laden
L3
Laschen Vorauslagerliste erstellen
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Auslagern: Produktionsliste

Nachdem der Optimierungslauf in die
Produktionsliste eingelesen wurde muss
er noch von der Produktionsliste in die

Auslagerliste verschoben werden damit s i e T S e

0
. B8 M3 7985-10SSH05 Ja Abstrakt SO 40... 001 7985-... Nein Nein Abstrakt,40089380,3... 02.04.201417:.... 0O
er prOd u2|ert Werden kan n. @ 7985-10SSJ05 Abstrakt SO 40... Nein Nein Absirakt40089380,3... 02.04.2014 17.... O

Adwerb 400726... 001 79408 Ja  Nein Adwerb 40072640,60... 03.04.201409:... 0

Albrecht 40071... 001 7965... Ja Nein Albrecht,40071589,6... 02.04.2014 19:... 0

Albrecht 40071... 002  7965.. Nein Nein Albrecht40071589.6.. 02.04201419:... 0

Béttinger 4007... 001 7965... Nein Nein Béttinger,40072178,6... 03.04.201408:... 0O
Complot 40072... 001  7965.. Nein Nein Complot,40072566,6.. 03.04.2014 10-.. 0 = "

0

0

0

0

0

0

0

©

S

8 @5 794SUU08

Ji
J
J
Ji
Ji
J
J
Ji
Ji
Ji
J
J

5 &

Dazu werden die gewtnschten it olfovosommen

Auftrage mit der Maus aus der =50 Tosocons
Produktionsliste in die Auslagerliste ats nermean

gezogen- 8 =14 794SKK05

815  7948SJ05
8316  7965PSSE03

S

S

5 o

dezwo 40072013 001 7965... Nein Nein dezwo,40072013,602... 02.04.2014 19:...
DHCD 40072581 001 7965... Nein Nein DHCD,40072581,603... 03.04.2014 10:...
Druckerei Kégl... 001 7945... Nein Nein Druckerei Kégler 302... 02.04.2014 18:...
Druckhaus Web... 001 7965... Nein Nein Druckhaus Weber ,40... 02.04.2014 19:...
Finest Media 4... 001 794_05 Nein Nein Finest Media 59930... 03.04.2014 10:...
Gall 40071948 001 794_05 Nein Nein Gall,40071948,602-6 02.04.2014 19:

Gerlach 40072... 001 7965... Nein Nein Gerlach,40072586,60... 03.04.2014 10:...

I N SOOI ORI | [N
S 5 O O 8

5

Lfd... Plattenc... Me... S... Lauf  Plan Materi... Ge... Sc... Auftra... Datum Schnitt... Auftra... Vor...

Keine Auftrage in Bearbeitung Fabrstatus 2 Fahrcheck (Connected INUM
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Auslagern: Funktion starten

Nachdem die Auftrage sich in der Auslagerliste befinden

wird die Funktion Gber Funktionen® Auslagern in der
jeweiligen Produktionsliste gestartet.

Auch aus der Lageransicht kann die Funktion fir

das Auslagern der jeweiligen Liste gestartet werden.
Ebenso Uber die Schnellnavigation oder

uber angepasste Mentleisten.

3@ v ) Ad
i k—
Stammdaten Einlagerl Einlagern
2 & | X
—_— L YA Y
& Lagerplatze Produktionsliste Auslagern
=3
*‘g _
5 p A Y
2 & | 5
- V-
E Lageransicht Vorauslagerliste Vorauslags
s
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Funkctioner

b‘i" F4

Werschieben

flexthel __Nein
)
s Vi
Yx —
Auslagern Starten Platze fullen
v lagern start Auftrage Abbrechen ¢
]
5 ':-Q!“"":
= i
= Lintage T
e nvage
=
il
Jg- )
=
Bearbeitungsmaschine 1*
| =
T | @
o — =
Yx ] =
Auslagern 2 k=] Bearbeitungsmaschine 2
o
a
y J"
t£2)
Vorauslagern 2
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Auslagern: Funktion gestartet

= Funktion gestartet
Platte wird zur Bearbeitungsmaschine gebracht.
Die Ampel ist grun

= Funktion gestartet
Eine Platte wird zur Bearbeitungsmaschine gebracht. Nachste
Platte wird erst gebracht, wenn Ruckmeldung von der
Bearbeitungsmaschine gekommen ist. Die Ampel ist gelb

= Funktion gestartet
Platte wird nicht aufgenommen, weil keine Ablagefreigabe von
der Bearbeitungsmaschine vorhanden ist. Die Ampel ist blau
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S 5 &
Platze filen Ve Pausfilen
— L

UAusIagern 1 u Einlagern
automatische Lagerplatze
5 » 2l e 3 "
&’n Platze filler Ijl nnnnnnnnnn \;}' ~  Einlagem |
UAusIagem 1 u Einlagern
automatische Lagerplétze
5 v = ] 3 (it
Jﬂ Platze fiilen [o0]  Eringeiss \;}r e |
UAuslagem 1 @ Einlagern

automatische Lagerplatze
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P rl O rltate n U m SC h altu n g (Benutzerlevel >= admin)

Zwischen den einzelnen Lager-Funktionen gibt es unterschiedliche Prioritaten, d.h.
wenn mehrere Funktionen gleichzeitig aktiv sind, dann wird eine dieser Funktionen
bevorzugt behandelt.

Uber das Menu Bearbeiten-Prioritatenumschaltung lasst sich aus der Startansicht des
Lagerverwaltungsprogramms die Maske zum Anzeigen und Bearbeiten der
Prioritatenreihenfolge fir die Lagerfunktionen aufrufen.

Prioritaten fdr Standardfunktionen

Hochste
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flexSort+: Wie einfach!

Die Lagerplatze mussen als automatische
Vorauslagerplatze deklariert werden. Dies kann man
Uber Erweitert-Weitere Platzparameter einstellen
erreichen.

Dann kann tGber Massenkopieren dieser Parameter auf
andere Platze ubertragen werden, damit diese dann
auch vom Programm als potentielle Vorauslagerplatze
genutzt werden kénnen.

Parameter fur =
Schachtabmessung en

Min, X-Mat fmm] Max. X-Ma8 frm] oK
3000 3050

Min. Y-MaB fmm] Max. Y-Ma8 frm]
2000 2030

Abbrechen
Verwendung

fur alle Vorauslagerlisten

|3/ als Vi ylatz verwenden Massenkopisren
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- i 1 F&
Umbenennen Erweitert
ﬁ" F5
- Ll
Koordinaten einstellen Editor
v Y
b= (<)
@ | s
g Weitere Platzparameter Vorhenger Datensatz.
Weiterkopieren von tzparameter =)
- T . ’*‘
Datenfeldname ~ Bedeutung Weiter ieren
| MinXMass Mindest-X-Mass (Schacht) =
L Minvbisss | Mindest-Y-Mass (Schacht [ i— Abbrechen
a fir
AustoVorAus ischen lagerplatz verwenden
Treffen Auswahl auf welche Lagerplitze die Par e erden sollen
Altionsauswahl
) Weiterkopieren der Parameter auf alle Lagemiatze mit der Gruppe: 805
' Weiterkopiersn der Parameter auf alle Lagemplatze
Weiterkopieren der Parameter auf alle Lagerplaze der gleichen Grosse
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Datei Bearbeiten Funktionen EinstellungeniStatistik Ansicht 7

Mit der Funktion Automatisch Vorauslagern und Optionen
Anzahl Platten fur automatische Vorauslagerung Schablonen
mussen keine Vorauslagerlisten mehr erzeugt Bedinaberflache
werden.

-

Zum direkten Ablauf V I tart =
g " Lagerfunktionen | Produldionslisten Editor I Elnlagerpléﬂze!
Zugriffsart Strategie
= 2 ™l
Platten auf Flatzen mit falscher Bewertung zuerst auslagem = @
Allgemeine Vorauslagsroptionen Strate
Automatisch Einlagem bei fehlenden Platten =
‘Vorauslagem bei fehlenden Platten stoppen =
Bearbeitungsmaschine 1 Bearbettungsmaschine 2
Palkeetauslagenung nicht unterbrechen [l Paketauslagerung nicht urterbrechen |}
Resteeinlagem Restesinlagem
vomrangig ins automatische Lager - | [\ron—.:lngg ins at 18 Lager ']
Platten auf Vorauslagerplatzen suchen [¥] Platten auf Vorauslagemlatzen suchen ]
Automatisch Vorauslagem [ Automatisch Vorsuslagem W
Anzahl Platten fir autom. Yorauslagerung 5 | Anzahl Platten fir autom. Yorauslagerung B
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Vorauslagern: Wie funktioniert das?

Wenn die Funktion gestartet wird, muss sichergestellt r_l
sein, das ein entsprechender Vorauslagerplatz angelegt . gl
worden ist. S| cugeordnete Pattencodes I
Die Platznummern 22 - 40 sind fur die Vorauslagerplatze B oo fosteoen -
reserviert. Zeige topelinaD

Mit einem Rechtsklick auf einen Stapelplatz kann dieser . Unschaken sl Vrsuslsgeltz

zum Vorauslagerplatz umgeschaltet werden, wenn keine torsegepiies st | 18
Funktion aktiv ist und das Passwort eingegeben ist. B -erornasean =
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Vorauslagern

Am einfachsten ist es die Vorauslagerliste aus der
Produktionsliste heraus zu erzeugen. Dazu muss das
Material was vorausgelagert werden soll markiert werden
und dann der Menilpunkt Vorauslagerliste erzeugen
ausgefiuhrt werden. Wenn dann die Liste erzeugt wurde,
kommt die nebenstehende Meldung.

Achtung:

Es werden nur Platten beim Vorauslagern bertcksichtigt,

85-... Nein Nein Abstr...
85-... Nein Nein Abstr...

Ja  Nein Adwe...
65.. Ja  Nein Abbre..

65... Nein Nein Albre...
65... Nein Nein Bdttin...
65... Nein Nein Comp... .04....
65... Nein Nein Druck...

ooooooooog

Nein Nein Finest...
Nein Nein Gall4...
65... Nein Nein Gerla...

Einfagen

.. Ja Nein GM 4... :
.. Nein Nein GMJ4...

bei denen in den Stammdaten der Parameter Platte

vorauslagern vorgewahlt ist.

Aus der Vorauslagerliste, der Lageransicht und der
Schnellnavigation kann das Vorauslagern gestartet
werden.

Automatisches Vorauslagern maoglich.
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Auslagern auf Einlagerplatz

Beim Auslagern auf dem Einlagerplatz handelt es
sich um eine Funktion, bei der Platten ausgelagert
werden konnen, ohne das optimierte Daten
notwendig sind.

Zuerst mussen die gewiinschten Platten in die Liste
eingetragen werden, dann kann die Funktion
gestartet werden.
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Platz leeren

Beim Platz leeren handelt es sich um eine Funktion, bei

der ein frei wahlbarer Platz im automatischen Lager e — =
(Einlagerplatze 1-10, Vorauslagerplatze 22-40, autom. pe -~ [ptereot | 7 el
Platze 100-10000 und einige Systemplatze) geleert wird. 5= 2 TeRSerSS. s
Nach Anwahl des Editors muss die Platznummer des zu ||MT23 5 1o,

leerenden Platzes eingegeben werden. Es kann o TS,

ausgewahlt werden, ob die Platten auf einen Einlagerplatz | G

gestapelt werden sollen. Wird dies nicht ausgewéahlt, dann 10 7esseSS. I
versucht diese Funktion die Platten auf andere Platze

im Lager zu bringen. Ebenso kann die Menge 2 Lk -
angegeben werden, die von dem zu leerenden | =
Platz geholt werden soll. | P U, BE_L i
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Einlagern von Resten

Reste werden ublicherweise vom Resteeinlagerplatz

(Platz 10) eingelagert. L‘
Die Auftrage werden von der Bearbeitungsmaschine
direkt in die Resteliste geschrieben.

Elnlagern

Fh

iy war T4
i i
|,

Im unteren Abschnitt der Liste werden die gesendeten .

Auftrage angezeigt, im oberen Abschnitt
die Platzinhalte fiir den ausgewéahlten
Resteeinlagerplatz.

Nach Markieren des Eintrages in der oberen
Liste

kann die Platzbelegung geloscht werden.
Ebenso kdnnen Eintrdge im unteren Abschnitt
geldscht werden.

Die Resteeinlagerfunktion startet automatisch.
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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Danke, dass Sie bei uns waren

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit dem Erlernten

Alle Informationen rund um unsere Trainings finden Sie im Internet unter: www.homag.com
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